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SUAN M

WPROWADZENIE

Laminat HPL/Laminat wysokocisnieniowy HPL (ang. high pressure laminate) to tworzywo
powstajgce z wielu warstw papieru, impregnowanego zywicami, a nastgpnie pod dziataniem
wysokiej temperatury i bardzo wysokiego ci$nienia spajane (laminowane) w prasach potko-
wych w lite arkusze. Powstate w efekcie tworzywo podlega europejskiej normie zharmonizowa-
nej EN-PN 438. Laminat HPL posiada w swojej strukturze 70% lub wiecej papieru (kilka typow
papieru i zywicy), dlatego uwazany jest za materiat drewnopochodny, moze wiec podlegaé
certyfikatom FSC/ PFSC lub podobnym.

Produkowane sq dwa rodzaje laminatéw HPL.

-

Laminaty techniczne HPL - posiadajgce powierzchnie surowq, piaskowangq lub szlifo-
wang, a hiekiedy zalaminowane powierzchniowo specjalistyczne tkaniny techniczne.

Laminaty dekoracyjne HPL — posiadajgce jedno- lub dwustronne powierzchnie deko-
racyjne.

Laminat dekoracyjny powstaje przez zalaminowanie papieru zadrukowanego dekoracyj-
nie (kolor lub wzér w potgczeniu ze strukturg, zwany dekorem) oraz jednej lub kilku warstw
specjalnego papieru (tzw. overlay), nasgczanego zywicami melaminowymi, uzyskujq-
cymi w procesie laminowania efekt przezroczystosci i wysokqg twardos$€. W niektérych
typach zamiast papieru dekoracyjnego uzywane sq inne materiaty np. folia metalowa,
tkaning, itp. Na nich wycisnieta zostaje struktura powtoki zewnetrznej. Tak uzyskana po-
wierzchnia poza walorami estetycznymi cechuje sie wysokq odpornosciq, pozwalajgcq
na uzytkowanie jej jako powierzchni roboczej (w dedykowanych typach laminatu; np. blat
kuchenny).

Ze wzgledu na forme i sposéb uzytkowania laminaty dekoracyjnyjne HPL dzielimy na:

Laminaty okleinowe o grubosci do 2 mm, stuzgce gtéwnie do oklejania wielu rodza-
jow ptyt drewnopochodnych (wiérowe, MDF, sklejki, stolarskie itp.), wybranych ptyt
mineralnych, wybranych nosnikéw metalowych oraz tworzyw komérkowych.
Powstate w procesie oklejania ptyty kompozytowe stuzg najczesciej do produkciji me-
bli, elementéw wyposazenia wnetrz oraz w zastosowaniach wewnetrznych w budow-
nictwie.

Laminaty okleinowe nie spetniajq definicji materiatu budowlanego i jako takie sa-
moistnie nie podlegajg wymaganym w takim przypadku klasyfikacjom.

Laminaty CPL (ang. continuous pressure laminate), produkowane w procesie ciggtym
(.z rolki”), sq specyficzng odmiang laminatéw okleinowych. Ze wzgledu na odmienny
proces wytwarzania posiadajq inne wiasciwosci mechaniczne niz laminaty HPL, cze-
sto tez pozbawione sq warstwy overlay. Laminaty CPL, ktérych producenci deklarujg
zgodnos¢ z normgq EN 438, nalezy we wskazanych parametrach traktowac tozsamo
z HPL.

Laminaty kompaktowe HPL — o grubosci od 2 mm, produkowane sq jako lite ptyty
posiadajgce obustronnie powierzchnie dekoracyjne.

Stuzq one gtéwnie do produkcji mebli, elementédw wyposazenia wnetrz, a takze w bu-
downictwie, zwtaszcza tam, gdzie wymagana jest wysoka odpornosé, w tym odpornosé
na dziatanie wilgoci. Zazwyczaj od grubosSci 6-8 mm okreSlane sqg jako samono$ne
(patrz deklaracje producentéw), spetniajq wtedy definicje materiatu budowlanego,
a wigc podlegajg wymaganym klasyfikacjom.

JUAN produkuje laminowane kompaktowe ptyty kompozytowe z wtasnej kolekcji magazynowej
blisko 150 dekoréw laminatéw oraz oferuje produkty kompaktowe HPL wielu renomowanych
producentdw z catego Swiata.
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SUAN M

LKPK JUAN

Laminat dekoracyjny HPL/CPL

Surowa kompaktowa ptyta HPL

M|||||||||

Laminat dekoracyjny lub przeciwprezny

Laminowane Kompaktowe Ptyty Kompozytowe JUAN

Overlay

Papier dekoracyjny

|

Papiery rdzeniowe (Krafta); kilka warstw

Struktura laminatu okleinowego HPL

Overlay

Papier dekoracyjny

W|||||||||

Papier rdzeniowy (Krafta); wiele warstw

Papier dekoracyjny
Overlay
Struktura laminatu kompaktowego HPL
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SUAN M

DEFINICJE | NORMY

3.

Laminowane Kompaktowe Plyty Kompozytowe JUAN (dalej oznaczane joko LKPK JUAN)
to wyroby wiasnej produkcji JUAN, w ktorych jest spajany (laminowany) techniczny la-
minat HPL w postaci surowej ptyty o czarnym rdzeniu i grubosci 12 mm, z dekoracyjnymi
okleinowymi laminatami HPL, po obu stronach rdzenia. Na kazdej ze stron moze zostac uzyty
odmienny laminat z kolekcji JUAN, lub dowolny inny sprowadzany na zamowienie.

LKPK JUAN przeznaczone sq do produkcji mebli i wyposazenia wnetrz (takze statego), oraz
jako niekonstrukcyjne elementy dla budownictwa wewnqtrz pomieszczeh. Odpowiadajq
zharmonizowanym normom EN-PN ISO 13894 i EN-PN 438. Zgodnie z normatywnqg definicjg
oferowane sq w postaci catych ptyt w petnych formatach produkcyjnych.

*

—

Blaty Kompaktowe JUAN - wiasna nazwa handlowa; forma LKPK JUAN dedykowana do
zastosowan horyzontalnych jako powierzchnia robocza (rdzeh typ CGS, grubosé 12 mm).
Uzywane w JUAN wiasne nazwy handlowe stanowiq potwierdzenie minimalnych para-
metréw, dlatego laminat HPL lub CPL uzywany w blatach kompaktowych JUAN na kazdej
dekoracyjnej powierzchni roboczej spetnia lub przekracza specyfikacje HG (lub 3) wg PN EN
438-3:2016.

Dzieki powyzszym parametrom wszystkie Blaty Kompaktowe JUAN/LKPK JUAN mogg byé
uzytkowane takze jako Kompaktowe Panele Dekoracyjne (patrz definicja nr 3).
Kompaktowe Panele Dekoracyjne JUAN — wiasna nazwa handlowa; forma LKPK JUAN
dedykowana do uzytku wertykalnego oraz nieroboczych zastosowan horyzontalnych (naj-
czesciej stosowana jako panele écienne lub Scianki giszetowe). Uzywany w nich laminat
dekoracyjny HPL lub CPL spetnia lub przekracza specyfikacje VG (lub 2) wg PN EN 438-3:2016.
Wszystkie laminaty z kolekcji JUAN za wyjqtkiem kolekcji JUAN Metallic (VG) spetniajq spe-
cyfikacje HG, mogq zatem by¢ wymiennie uzywane jako blaty i panele dekoracyjne.

. Produkty kompaktowe HPL w ofercie JUAN - grupa pozostatych produktéw HPL oferowa-

nych w sieci sprzedazy JUAN, obejmujqgca blaty i ptyty kompaktowe takich producentow jak:
Egger, Kronospan, Formica, ASD, Pelicompact (oznaczane dalej w tekscie jako HPL). Odpo-
wiadajq one normie EN-PN 438 i réwniez stanowiq przedmiot niniejszego opracowania.

. Laminat HPL/CPL, laminaty techniczne/dekoracyjne/okleinowe/kompaktowe - patrz

rozdziat Wprowadzenie (str. 4).
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SJUAN ‘M

ZALECENIA

Nalezy zawsze przestrzegaé zawartych i opisanych w tym dokumencie wytycznych i ogra-
niczen. W razie wqtpliwosci nalezy zasiggngé informacji/skonsultowaé sie z wykwalifiko-

wanymi specjalistami.

/' “ Przy wykonywaniu wszystkich czynnosci zwigzanych z magazynowa-

VA

/7

niem, obrébkqg i montazem nalezy zawsze uzywa¢ wymaganych przy

BHP danej czynnosci Srodkéw Ochrony Indywidualnej. Nalezg do nich:

okulary ochronne, rekawice, maseczki przeciwpytowe, stuchawki

ochronne lub wktadki ochronne do uszu, odziez ochronna, buty ochronne (ze

wzmochnionymi podnoskami i powtokq antyprzebiciowq), oraz jesli jest wymaga-

ny kask. W przypadku uzycia substancji innych producentéw (np. kleje, silikony,

uszczelniacze, grunty, lakiery) mogq wystepowaé dodatkowe specyficzne wy-
magania BHP opisywane w ich instrukcjach uzycia lub kartach technicznych.

DEOO0LEC

ZALOZ OKULARY ~ STOSUJOCHRONE STOSUJ OCHRONE STOSUJ OCHRONE CHRON CHRON DROGI STOSUJ UBIOR
OCHRONNE StUCHU RAK STOP GLOWE ODDECHOWE OCHRONNY

UWAGA! - Wazne Ograniczenie Ptyty LKPK JUAN/HPL charakteryzujq sie kie-
runkowosciq utozenia widkien w papierze rdzeniowym (papier Krafta) wzdtuz tzw.
kierunku produkcyjnego, czyli wzdtuz arkusza produkcyjnego. Plyty LKPK JUAN/
HPL posiadajg wysokq stabilno§¢ wymiarowq w statych warunkach. Jednak przy
gwattownych i/bgdz znacznych zmianach wilgotnosciowo-temperaturowych, jak
w kazdym tworzywie drewnopochodnym wystepujq drobne zmiany wymiarowe.
W przypadku tego surowca sg one homogeniczne, ale charakteryzujq sie réznicg
kierunkowq. Zmiany wzdtuz arkusza produkcyjnego sq zazwyczaj o potowe mniej-
sze od zmian wszerz. Cho¢ omawiane zmiany sq nieduze procentowo, najczesciej
wzdtuz do 0,3% wszerz do 0,6%, to w wartosciach bezwzglednych sq juz znaczne (np.
dla dtugosci 3 mb warto§¢ maksymalnych mozliwych zmian to ok. 9 mm). Wiasnie
z tego powodu nalezy bezwzglednie oznaczy¢ na ptytach kierunek produkcyjny
i bra¢ go, oraz zmiany mogaqgce tam wystgpic¢, pod uwage przy projektowaniu oraz
wykonywaniu elementéw i zabudowy. Np. dla LKPK JUAN/HPL w jednym kawatku,
montowanych miedzy §cianami nalezy zatozyé min dylatacje 2 mm/1 mb blatu.

1. Przed przystgpieniem do prac z LKPK JUANJHPL, zawsze nalezy sprawdzi¢ je
pod kagtem widocznych uszkodzen bgdz wad.

2. Odmienne warunki po obu stronach ptyty mogg powodowaé rdznice
w zmianach wymiaréw kazdej ze stron co moze skutkowaé jej wypacze-
niem. Zawsze nalezy zapewni¢ swobodng cyrkulacje powietrza z obu stron
LKPK JUAN i ptyt z laminatu kompaktowego HPL, takze w zastosowaniach
blatowych. Nalezy mie¢ to na uwadze i uwzgledniac to przy projektowaniu,
obrébce, montazu i uzytkowaniu.

LKPK JUAN
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SUAN M

PRZECHOWYWANIE | PRZENOSZENIE

LKPK JUAN/HPL nalezy przechowywaé w czystych, suchych, dobrze wentylowanych pomiesz-
czeniach, najlepiej w warunkach zalecanych dla procesu sezonowania. Powinny one byé skia-
dowane poziomo na ptaskiej, litej, twardej i rownej powierzchni, najlepiej na regatach lub
paletach. Nigdy bezposrednio na podtodze czy gruncie. Nalezy uzy¢ ptyty podktadowej i ptyty
dociskowej w rozmiarze réwnym lub nieco wiekszym niz rozmiar LKPK JUAN/HPL (najlepiej z la-
minatu lub z laminowangq powierzchnig; nie nalezy uzywaé surowych ptyt drewnopochodnych).
Jezeli opisane wyzej sktadowanie nie jest mozliwe, mozna sktadowac je na specjalnym stojaku
pod kgtem 80°, oparte na litej ptycie podktadowej z uzyciem ptyty dociskowe;.

Nie nalezy przesuwac ptyt jedna po drugiej. Nie nalezy rowniez opieraé ptyt niepodpartymi
o pionowe przegrody/sciane.

Petnowymiarowe LKPK JUAN/HPL oraz wielkoformatowe panele (formatki) z nich wykonane
powinny by¢ noszone pionowo przez dwie osoby. Pomocnym narzedziem bedq uchwyty do
noszenia ptyt (UWAGA, uzywajgc uchwytéw z przyssawkami nalezy uzywaé uchwytéw trzy-
punktowych o noSnosci powyzej 100 kg i zawsze sprawdzi€ prawidtowe przyleganie — niektére
gtebokie struktury powierzchni laminatu mogq ostabiaé site ssqgca).

W transporcie LKPK JUAN/HPL powinny by¢ dobrze zabezpieczone i przewozone na ptasko.

LKPK JUAN
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SUAN M

SEZONOWANIE (AKLIMATYZACJA)

Przed obrébkg/montazem LKPK JUANJHPL nalezy sezonowaé. Za optymalny uwaza sig okres
72 h. Zalecane warunki sezonowania to od 18°C do 25°C i 50-65% wzglednej wilgotnosci
powietrza. Tworzqgc w tym celu stos/palete zaleca si¢ stosowanie przektadek, utozonych
gesto poprzecznie do diuzszego wymiaru (rozstaw podkiadek zalezy od grubosci ptyty; dla
grubosci 12 mm to ok. 200-300 mm). W tak utozonym stosie nie nalezy przechowywaé ptyt
ponad czas niezbedny do aklimatyzacji. Zapewnia to ptytom swobodnqg cyrkulacje powie-
trza wokét nich. Proces ten zwany sezonowaniem jest niezwykle istotny dla dalszej stabilnosci
wymiarowej wykonywanych elementéw/mebli/zabudéw. Z tego powodu wazne jest, aby se=
zonowanie, obrobka i montaz odbywat si¢ w mozliwie identycznych lub bardzo zblizonych
warunkach. Gwattowne lub bardzo znaczne zmiany warunkéw otoczenia wigzg sie w tym
produkcie ze zmianami wymiarowymi. Pojawienie si¢ zmian wymiarowych nie uwzglednianych
W procesie przygotowania, obrobki i montazu LKPK JUAN/HPL czesto powoduje powstanie
naprezen. Sq to czynniki stresowe dla materiatdw drewnopochodnych. Powstate naprezenia
mogq powodowaé wiele wad, a nawet mieé niszczqcy charakter dia LKPK JUANJHPL [ub in-
nych materiatéw trwale z nimi zwigzanych lub stanowigcych dla nich barierg ograniczajgca.

LKPK JUAN

—~
O
@)
O
N
>
4+
O
€
~
O
Ll
Z
<
=
O
Z
O
N
Ll
w

10



SUAN M

ZASADY OBROBKI ORAZ MONTAZU

Wiedza na temat przygotowania materiatéw (drewna, drewnopochodnych), ich obrébki (w tym
klejenia), montazu oraz ich uzycia w konkretnych realizacjach, jak i wiedza z zakresu konstrukcji
i projektowania mebli, elementéw wyposazenia/dekoracji wnetrz, oraz stawiane im wymogi,
stanowiq szeroko pojetg sztuke stolarskaq.

LKPK JUAN/HPL nalezy magazynowaé, sezonowaé oraz obrabiaé zgodnie z zaleceniami za-
wartymi w niniejszym kompendium. Ponadto nalezy korzysta¢ z ogélnie dostepnych facho-
wych publikacji oraz instrukcji dotyczgcych omawianego produktu, szczegdlnie instrukcji pro-
ducentéw HPL (np.

Zawsze trzeba miec tez na uwadze wymogi i prawidta sztuki stolarskiej oraz wymogi projektowe
i konstrukcyjne mebli. LKPK JUAN/HPL nalezy przygotowaé do obrébki i montazu zgodnie z za-
sadami wspomnianej sztuki stolarskiej majgc na uwadze jego specyficzne witasnosci. Stolarz/
montazysta przed obrébkg/montazem powinien przygotowaé wtasciwe narzedzia i akcesoria,
materiaty i potfabrykaty, elementy, bgdz materiaty ztqczne i zabezpieczajgce, oraz uwzgled-
ni¢ specyficzne wymogi dla tego typu materiatu i wykonywanego projektu. Powinien réwniez
uwzglednié¢ rodzaj montowanego wraz z LKPK JUAN/HPL wyposazenia, w tym wyposazenia
AGD a takze akcesoridw, oraz zwigzane z tym wymagania i ograniczenia — patrz kompendium
JUAN oraz instrukcje producentéow uzywanych dodatkéw i wyposazenia.

LKPK JUAN/HPL powinny by¢ w kazdym przypadku (obrébka, montaz) utozone bqdz zamonto-
wane w sposoéb stabilny i bezpieczny, a odcinane elementy odpowiednio podparte.

LKPK JUAN/HPL powinny byé w kazdym przypadku (obrébka, montaz) odpowiednio zabezpieczone.
NARZEDZIA

Zalecane narzedzia/potrzebne materiaty:

Stacjonarnie

Panelowe pity formatujgce, lub inne stacjonarne
Centra obrébcze (CNC)

Okleiniarki krawedzi

Frezarki/czopiarki

Wiertarki/wiertarki wielowrzecionowe

Przenosnie

Pilarki tarczowe

Frezarki reczne, lamelow-
nice

Wyrzynarki

Szlifierki

Wiertarki

Wkretarki

Sciski

Przymiary/listwy prowa-
dzqce/szablony
Trawersy/profile/kqtow-
niki/Listwy maskujqgce

Ptyty podktadowe
Poziomica/miarka/su-
wmiarka

Tasma maskujgce

Klej termotopliwy/pistolet
do kleju/klocki drewniane
(opcjonalnie)

Zestawy $rub/tgczen

Pity (tarcze), frezy, brzesz-
czoty, wiertta, pilniki,
materiaty Scierne itp.
Kleje i materiaty izolujgce

- folia/taéma aluminio-
wa, silikon, impregnat itp.
Inne chemikalia, np. roz-
puszczalniki, zmywacze
itp.

Zestawy $rub/zestawy do
lgczen/lamelki

Sruby i wkrety

Materiaty przektadkowe
- listewki drewniane,
karton/pianka

Srodki czystosci
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oraz $rodki Ochrony Indywidualnej

Wszystkie elektronarzedzia reczne, narzedzia, akcesoria i dodatki dostepne sqg w ofercie JUAN,;
wybrane pozycje na zamoéwienie. Zestawy $rub do tgczenia cienkich LKPK JUAN/HPL dostepne
w Juan oferowane sq w dwoch wersjach — same Sruby lub Sruby z kompletem akcesoridw.

LKPK JUAN

ZASADY OBROBKI
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https://www.egger.com/get_download/007b7791-96f9-40ce-ad0c-004c99d3f9b3/Instrukcja_obrobki_Laminaty_kompaktowe.pdf?country=PL

SJUAN ‘M

POMIAR

Do oznaczenh na powierzchni dekoracyjnej uzywaj wytgcznie miekkiego otéwka lub dedykowa-
nego zmywalnego pisaka. Mozna tez oklei€ wybrane strefy taSmqg maskujgcq i trasowaé na
niej. Zawsze sprawdzaj wymiary przed cigciem lub obrébka.

OBROBKA

VA

UWAGA! Podczas obrébki mechanicznej ze wzgledu na powstajgcy draznigcy
pyt nalezy, jezeli to tylko mozliwe, stosowaé atestowane systemy odpylania, oraz
nalezy bezwzglednie i ze szczegdlng starannosciqg uzywaé odpowiednich Srod-
kébw ochrony drég oddechowych oraz odziez ochronng.

UWAGA! Zbierajqcy sie pyt powstajgcy podczas obrdobki moze prowadzi€ do
zagrozenia pozarem a nawet wybuchem. Nalezy przestrzega¢ obowiqzujgcych
przepisdbw ochrony przeciwpozarowe;.

/7

P UWAGA! Wigksza gestoS¢, a co za tym idzie twardo$¢ LKPK JUAN oraz lami-

natéw kompaktowych HPL powoduje szybsze zuzycie narzedzi niz w przypadku
obroébki innych tworzyw drewnopochodnych.

Ciecie/Frezowanie

Obrabiajgc recznie LKPK JUANJHPL poprzez cigcie lub/i frezowanie, nalezy uzywaé spraw-
nych elektronarzedzi oraz ostrych, przeznaczonych do tego zadania narzedzi, a jako pomoce
przymiaréw/listew prowadzgcych i dedykowanych szablonéw (np. szablon do przygotowania
tgczen oraz gniazd na Sruby Sciggajgce w cienkich blatach, czy regulowany szablon do fre-
zowania wycieé). Do cigcia/frezowania najlepiej sprawdzq sie narzedzia diamentowe.

Dedykowane frezy do rozkroju LKPK/HPL

petnoweglikowy
w powitoce diaomentowej

diamentowy
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Laminaty kompaktowe HPL mozna cig¢ stacjonarnymi pilarkami do rozkroju ptyt, zawsze z de-
dykowanym podcinaczem (dobér — patrz nizej). W pracach montazowych mozna uzy¢ recznej
pilarki zagtebiarki, jednak najlepszq jakosé krawedzi uzyskuje sie w procesie frezowania.

Przy doborze narzedzia do pilarek nalezy zwrbci€ uwage na Srednice tarczy, iloS¢ i ksztatt ze-
béw, oraz kqt natarcia. Nalezy zatozy¢ duzq iloéé zebdw w stosunku do érednicy (drobny zgb).
Do najpopularniejszych, o dobrej jakosci ciecia nalezy zgb o ksztatcie dachowo-trapezowym
lub trapezowo-prostym, z lekko ujemnym kgtem natarcia. Najlepsze rezultaty mozna uzyskaé
stosujgc dos¢ rzadko spotykang kombinacje — tarcze o zebach naprzemiennie wklgstych i da-
chowych. Dla tarcz do maszyn stacjonarnych np. tarcza gtéwna @ 320 mm i 72 zeby, podcinak
o zebach stozkowych. Dla tarcz do pilarki recznej np. 160 mm i 56 zebdw. Dobrze jest uzy¢ tarcz
teflonowanych lub chromowanych.

VA

UWAGA! Zawsze najlepiej zleci€ dobér narzedzia jego producentowi gdyz mogq
by¢ oferowane inne skuteczne rozwigzania. Tarcze nalezy ostrzy€ zawsze w wy-
specjalizowanych serwisach.
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Tarcza do elektronarzedzi

Tarcza do pit formatowych

Jezeli LKPK JUAN/HPL ma obie powierzchnie identyczne (co ma najczesciej miejsce) pamie-
tamy aby oznaczyé strone dekoracyjng (przedniqg), a przy cigciu pitami zwracaé uwage na
poprawne utozenie ptyty (pilarki stacjonarne/strona eksponowana do géry, pilarki reczne/
strona eksponowana od dotu).

Bardzo istotne sqg rowniez gtebokos$€ wejscia narzedzia, predkos¢ ciecia i posuwu. Za punkt wyj-
§cia przyjmuje sie gtebokos¢ = 10% Srednicy tarczy. Nalezy jednak obserwowac jakos¢ krawedzi
goérnej i dolnej i odpowiedni jg zmieniaé¢ (nieczysta gérna krawedz obnizamy; nieczysta dolna
krawedz podwyzszamy) az do uzyskania optymalnego efektu. Posuw powinien zawierac sig za-
zwyczaj w przedziale 6-10 m/min, przy zachowaniu zasady im grubszy materiat tym wolniejszy
posuw. Wskazane jest przeprowadzenie prob.

Mozna tez uzy¢ ptyty podktadowej, np. HDF, co powinno poprawi¢ jakos¢ ciecia.

Frezujgc prosto/tngc frezem LKPK JUANJHPL zalecamy uzycie frezarki/CNC z frezem spiral-
nym, najlepiej diamentowym, obejmujgcym z zapasem catq grubos$¢ ptyty. Frezujgc ksztattowo
uzywaj wysokich obrotéw, wolnego posuwu, skrawaj nadmiar materiatu cienkimi warstwami
w kilku przejsciach.

Wiercenie
Wiercenie otworéw nalezy wykonywaé wierttami do tworzyw sztucznych (o kgcie 60°-80°) lub
wyfrezowaé. Uzywajqgc wiertta nalezy uzywaé podktadek, ktére mozna przewiercié (np. z drew-
na/MDF itp.).

LKPK JUAN
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Wiertto standardowe
do HPL

Wiertto XTREM przelotowe
do HPL

Przy instalowaniu §rub/nitdéw oraz wkrecaniu wkretéw w LKPK JUAN/HPL wazny jest odpowiedni
ich dobér oraz wymogi zwiqgzane z Waznym Ograniczeniem (patrz wyzej). Wszystkie §ruby, nity
i wkrety powinny mie¢ ptaskqg powierzchnig przylegania i statg Srednice.

>3 mm

>3 mm

*

Wkrety — nalezy uzywa¢ wkretdébw o przekroju deltoidalnym z drobnozwojnym gwintem samo-
nacinajgcym (DIN7500), najlepiej ze stali nierdzewnej, np. WURTH GEFU. Sruby tego typu mozna
tez wkrecaé krawedziowo.

-

ﬁ

Wkret GEFU @y

LKPK JUAN
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Do mechanicznego mocowania od strony powierzchni dekoracyjnych mozna tez stosowaé
zestawy wktadka gwintowana (mufa rozporowa)/éruba np. wktadka KeepNut, z zachowaniem
min. 3 mm grubosci ptyty.

Wiertto pod mufy

Tu szczegdblng uwage nalezy zwrdci¢ na Srednice otworu pod wktadke lub mufe rozporowa.
Szczegblnie przy mufach rozporowych istnieje ryzyko rozerwania ptyty przy zbyt duzym nacisku,
stqd sita nacisku (wkrecenia) powinna by¢ kontrolowana.

Nalezy zwréci¢ uwage na prawidtowe wykonanie otwordéw pod wkrety lub §ruby/nity. Uzywajgc
wkretéw bez samo nawiercania (zawsze drobnozwojnych) zaleca sie nawiercié otwér, uzy-
wajgc do 1/3 gtebokosci nieco wigksze wiertto (ok. 0,5 mm), a dalszq cze$¢ otworu nagwin-
towaé drobnozwojnym gwintownikiem. Wiercqc otwory nieprzelotowe w powierzchni, zaleca
sie pozostawienie min. 3 mm grubosci, a wiercqc krawedziowo min. 3 mm od strony kazdej
z powierzchni. Uzywajgc $rub/nitéw caty przelotowy otwér pod sruby/nity, jesli nie jest to punkt
bazowy (patrz dalej), powinien byé nieco szerszy od planowanej éruby; dobrg praktykgq jest dla
cienkich §rub 1,5 x §rednica lub dodanie 1,5 mm do §rednicy éruby (elementami $ciskajgcymi
majq by¢ same tby).

Przy mocowaniu mechanicznym catej ptyty tylko jeden otwér na srube/nit powinien mieé
$rednice uzytego tgcznika. Jest to tzw. punkt bazowy (ustalajgcy geometrycznie pozycije catej
ptyty). Pozostate to tzw. punkty swobodne/luzne z otworami wigkszymi od elementu mocujg-
cego (patrz wyzej). Wynika to z charakterystyki opisanej w uwadze ,Wazne Ograniczenie” i jest
szczegOlnie istotne przy pionowych aplikacjach $ciennych i przy mocowaniu mechanicznym
duzych ptyt (np. blat).

Odstonieta przy obrébce surowa krawedz LKPK JUANJHPL jest generalnie odporna na wilgoé
i nie musi by¢ zabezpieczana. Majgc jednak na uwadze charakterystyki opisane w uwadze
Wazne Ograniczenia dobrqg praktykq jest jej hydrofobizowanie, zwtaszcza w krytych wycieciach,
otworach wewnetrznych oraz na tgczeniach blatéw.

Do wykonywania takich zabezpieczeh nalezy uzy¢ dedykowanej chemii lub ogdélnie dostepnych
olejoéw bezsilikonowych np. oleju Inianego. Uzycie omawianego oleju podniesie takze walory
estetyczne krawedzi, przez co zalecamy uzycie go na wszystkich widocznych krawedziach.
Proces ten na widocznych krawedziach mozna okresowo powtarzaé. Na tgczeniach blatéw
zalecamy klej-uszczelniacz np. ColorJoint (potrzebne wytgcznie w celu zabezpieczenia przed
wnikaniem ptynéw pod/za tqczenie).

Szczeliny krawedziowe, np. miedzy dwoma ptytami LKPK JUANJHPL, czy miedzy krawedzig
blatu LKPK JUAN/HPL a Sciang najlepiej zostawi¢ otwarte. Opcjonalnie maskowaé listwami
profilowymi. Odradzamy uzywania uszczelniaczy silikonowych.

LKPK JUAN
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Wykonywanie wycigé

Wszystkie narozniki wewnetrzne wycie¢ powinny by¢ zaokrgglone i posiada¢ promieh min.
6 mm Wyciecie nalezy wykona¢ frezarkg przy pomocy przymiaru lub szablonu. Nalezy zwrécié
szczeg6ing uwage aby odcinany wewnetrzny element byt dobrze podparty, zwtaszcza przy

ostatnim cieciu.

Wszystkie krawedzie wycie€ powinny by¢ réwne, gtadkie i pozbawione peknie€ i odpryskow. jest
to szczegdlinie istotne w zaokrqglonych naroznikach wewnetrznych.

Po wykonaniu wyciecia nalezy sprawdzi¢ dopasowanie instalowanych urzqdzen/elementéw/
wyposazenia.

Krawedzie blatéow
Jak opisano w dziale Obrbébka, ksztatt krawedzi uzyskujemy poprzez frezowanie. Daje to wiele
mozliwosci zaleznych od ksztattu frezu. W tym przypadku nalezy zwréci¢ uwage na to aby wy-
brany ksztatt byt tatwy do wyszlifowania. W przypadku LKPK JUAN warto przeprowadzi¢ prébne
frezowanie aby sprawdzi¢ czy odstonieta krawedz laminatu dekoracyjnego spetnia oczekiwa-
ne wymogi estetyczne.
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SUAN M

Jak podano wczesniej na widoczne krawedzie dobrze jest uzy¢ olej bezsilikonowy.

Inne opcje krawedzi — pogrubienie, doklejenie prostopadte listwy HPL — ze wzgledu na rézne
podejscie producentéw nalezy zawsze sprawdzac w ich materiatach technicznych. W przy-
padku LKPK JUAN nie zalecamy pogrubiania poprzez bezposrednie ptaskie doklejenie paska
z LKPK. W miejscach klejenia nalezy usungé (sfrezowaé) laminat dekoracyjny aby odstonié
czystg powierzchnie rdzenia. W przypadku LKPK JUAN nie nalezy stosowa¢ doklejania listwy
prostopadtej z potgczeniem gierowanym tworzgcym roboczq krawedz zewnetrzng.

Potgczenia prostopadte

Istnieje wiele rozwigzan tgczenia prostopadtego ptyt. LKPK JUANJHPL. Przy takim rozwigza-
niu nalezy pamigta¢ aby zachowa¢ jednakowy kierunek produkcyjny tgczonych elementéw.
W przypadku LKPK JUAN nie polecamy do blatéw potqczenia gierowanego tworzgcego robo-
czq krawedz zewnetrzng.

Najpopularniejsze to réznego rodzaju zamki kgtowe, obce piéro, wzmocnienie profilem kgtowym.

Przyktadowy frez do
zamka kgtowego

Stosujgc profile narozne nalezy pamietaé o takim sposobie montazu aby LKPK JUAN/HPL mia-
ty mozliwosé swobodnej zmiany wymiaréw (dylatacje to umozliwiajgce).

MONTAZ

Zawsze projektuj zabudowe kuchni tak, aby poszczegoine elementy, w tym blaty i pane-
le daty si¢ tatwo i niezaleznie montowaé oraz demontowaé. Zabudowanie blatéw/paneli
w sposdb uniemozliwiajgcy lub w znacznym stopniu utrudniajgcy ich wymiane uwazane
jest za bigd wykonawczo-projektowy.

Np. planujgc ptytki lub panele/panele szklane ,nachodzgce” na blat, nalezy pozostawi¢ nad
blatem szczeling, tak aby umozliwi¢ tatwe wsuniecie i ewentualny demontaz blatu bez ich
uszkodzenia.

Bezszczelinowe oparcie panelu szklanego na LKPK JUANJHPL dodatkowo stwarza niebez-
pieczenstwo jego uszkodzenia przy zmianach wymiarowych opisanych w Waznych Ograni-
czeniach. zalecana szczelina wynosi 3mm. Mozna uzy¢ profilu maskujgcego opartego o blat
zapewniajgcego takq dylatacje.

Niezwykle wazne jest prawidtowe rozmieszczenie instalowanych sprzetéw, zzachowaniem
minimalnych odstepéw miedzy nimi i minimalnej ich odlegtosci od miejsc tgczenia blatow
oraz éciany/zabudowy wysokiej.

LKPK JUAN
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>300 mm

VA

UWAGA! Montaz wyposazenia (np. zlewdéw), osadzanie/zabudowa/montaz
AGD, czy osadzanie akcesoridw nalezy wykonaé zgodnie z instrukcjami ich
producentow.

Rozstaw szafek lub podkonstrukcji blatu musi uwzgledniaé rozstawy maksymalne miejsc
podparcia (dla LKPK JUAN/HPL gr 12 mm = 600 mm; dla innych grubosci nalezy sprawdzié
w materiatach producenta lub zapytaé w JUAN). Przy wigkszych rozstawach nalezy zage-
$cié miejsca podparcia wykonujgc dodatkowq solidng podkonstrukcje.

Maksymalny dopuszczalny nie podparty nawis dla blatéw wykonanego z LKPK JUAN wy-
nosi 150 mm.

Miejsca szczegélnie ostabione lub obcigzone nalezy wzmocnié konstrukcyjne. W takim
przypadku wymagane jest zageszczenie miejsc podparcia iflub zastosowanie dedykowa-
nych konsoli/stelazy/wiefcéw.

*  UWAGA! Konstrukcja mebli i zabudowy zawsze powinna by¢ przygotowana

/° przez wykwalifikowanego konstruktora/projektanta. JUAN nie ponosi odpowie-
dzialnosci za btedy konstrukcyjne mebla/zabudowy.

Blaty, panele i inne formatki wykonane z LKPK JUAN/HPL skiadowane przed montazem powin-
ny by¢ utozone ptasko na rownej twardej powierzchni. Zalecane jest uzycie przektadek zapew-
niajgcych dobrg wentylacje elementu.

®  PRZYPOMINAMY:Przed obrébkg i montazem kluczowym elementem jest kondy-

/° cjonowanie blatéw/paneli/formatek wykonanych z LKPK JUAN/HPL, w wilgotnosci
i temperaturze pokojowej, najlepiej w warunkach w ktérych bedqg uzytkowane.
Zaleca sig 72 h, zwtaszcza w okresie skrajnych temperatur i wilgotnosci.

®  UWAGA! LKPK JUAN/HPL nie nalezy montowac¢ ani przykleja€ do litych ptyt bez

/° pozostawienia szczeliny wentylacyjnej (np petna ptyta wzmacniajgca czy szafki
z petnym topem).

Przy mocowaniu mechanicznym nalezy uzyé podktadek (min. 3 mm). W systemach klejowych
uzyskuje sie to poprzez prowadzenie Sciezek klejowych o przekroju trojkgtnym i kilkumilime-
trowej grubosci (co zapewniajg dotgczone specjalne koncodwki), w jednym kierunku (najlepiej
w poprzek blatu/ptyty), ustalajgc grubosé szczeliny podktadkami lub bedqgcej czesciq systemu
tadmaq pozycjonujgca najczesciej o grubosci okoto 3 mm. W metodzie z taSmq pozycjonujgca
nalezy zachowac¢ szczegdlng uwage gdyz rozwigzanie to nie pozwala na re-pozycjonowanie,
ale jest niezastgpione przy klejeniu formatek pionowych.

LKPK JUAN
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A-A szczegdt

Przyktad trawerséw wzmocnionych

Jak opisano wyzej LKPK JUANJHPL stosowane jako blaty nalezy zamontowaé do dobranych
prawidtowo iloéci podpdr z maksymalnymi rozstawami, odpowiednimi do grubosci zastoso-
wanych ptyt lub paneli. Podporami mogag byé poziome elementy wiehca szafki (trawersy),
dodatkowe dedykowane metalowe trawersy lub kqtowniki. Blaty w ktérych planujemy wiele
wycie¢ lub bardzo duze wyciecia powinny mie€ zaprojektowane ciggte podpory wokét kazde-
go otworu potgczone konstrukcyjnie z szafkq/stelazem lub inne wzmocnienie konstrukcyijne.

Dobrq praktykq jest konstrukcja szafki pod ptyte grzewczq z tzw. $lepg komorq (pozioma piyta
oddzielajgca przestrzeh wokét ptyty od reszty).

Wszystkim szafkom, komorom i zabudowom powigzanym z LKPK JUAN/HPL nalezy koniecznie
zapewni¢, w tym wewnetrznie, wentylacje, tj. swobodny przeptyw powietrza z pomieszczenia po
obu stronach ptyty LKPK JUAN/HPL.

Do montazu blatéw z LKPK JUANJHPL nalezy uzy¢ poliuretanowego kleju montazowego z MS-
-Polimerem), specjalnych §rub/tgcznikéw, lub potgczenia tych metod, tak by uzyskaé¢ odpo-
wiednio moche potqgczenie oraz stabilnos¢ blatu, zawsze majgc na uwadze charakterystyke
opisang w uwadze Wazne Ograniczenia. Wiasnie z tego wzgledu rekomendujemy metode
kombinowang. Na kazdej niezaleznej przed tgczeniem ptaszczyznie, jak najbardziej centralnie,
nalezy uzy¢ najlepiej jeden (géra dwa blisko obok siebie), punkt bazowy (staty) mocowany
mechanicznie. Reszta przyklejona klejem poliuretanowym z MS polimerem naktadanym Sciez-
kami (zazwyczaj tréjkgtnymi — patrz instrukcja producenta kleju).

Mocujgc wytgcznie mechanicznie nalezy stosowaé punk bazowy, a pozostate punkty swobod-
ne (patrz akapit ,mocowanie mechaniczne”)

Klej-uszczelniacz nie jest wymagany Stosuje sie go gtdwnie jako dekoracyjne wypetnienie szcze-
liny. Poza tym potrzebny jest wytqgcznie w celu zabezpieczenia przed wnikaniem ptynéw pod/za
lgczenie, a w przypadku uzycia lamelek drewnianych chroni je przed wilgociqg, co jest szczegdl-
nie wskazane przy cienkich blatach. Lamelki drewniane mozna zamiast tego zaimpregnowad.

LKPK JUAN
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Klej-uszczelniacz

S 11011 LAY = 1)

Lamelka

Zawsze sprawdzaj wypoziomowanie szafek a nastepnie szafek i blatu. Minimalny przechyt
w strong czota jest dopuszczalny. Jakikolwiek przechyt w strone $ciany jest niedopuszczalny
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tgczenie

Podczas przygotowania tgczenia uzyj szablondéw (wg zatgczonych do nich instrukcii), chyba
ze tgczysz LKPK JUAN/HPL z catkowicie prostymi krawedziami (po obrébce). Przy tgczeniu
prostym (przedtuzenie blatu) lub naroznikowym 45° zalecamy wykonaé frazowanie ,z jedne-
go przebiegu”, tj takie gdzie ustawiamy obie ptyty przygotowywanymi krawedziomi naprze-
ciw siebie w odlegtoéci mniejszej niz érednica frezu. Frezujqc tak (zawsze wzdtuz przymiaréw)
otrzymujemy idealnie dopasowane do siebie krawedzie. W tej metodzie bardzo przydatne jest
wyrysowanie znacznikbw (min. 2) utatwiajgcych pézniejsze dopasowanie. Od spodniej strony
blatu nalezy wykonaé gniazda $rub §ciggajgcych (do cienkich blatéw!). Dobrg praktykq jest
dodatkowe uzycie matych lamelek/obcego piéra w strefach migdzy gniazdami, pamietajgc
o pozostawieniu min 3 mm materiatu z kazdej strony gniazda/otworu.

Blaty z LKPK JUAN/HPL mozna tez tqczyé potgczeniem zacinanym (tzw. hokejka). Podczas przy-
gotowania zacinanego potgczenia zawsze uzywaj dobrej jakosci szablonu i postepuj zgodnie
z instrukcjami jego producenta. Uzywaij frezarki z ostrym frezem. Gniazda na Sruby tgczgce na-
lezy wycinaé/frezowaé réwniez za pomocq tego szablonu (w tym przypadku z opcjq do cien-
kich blatéw; np. szablon uniwersalny GABER; dostepne w JUAN). We wszystkich przypadkach
powinny by¢ uzywane $ruby do blatéw cienkich (tzw. smukte; dostepne w zestawach w JUAN).

*  UWAGA! Nalezy pamietaé o minimalnych dylatacjach, patrz charakterystyka

opisana wyzej w uwadze Wazne Ograniczenie

Zlewozmywaki i ptyty grzewcze

Zlewozmywaki i ptyty grzewcze mozna montowaé na/pod/w blatach wykonanych z LKPK
JUAN/HPL wklejajgc/podklejajgc je, mechanicznie lub polecanq przez nas metodq z uzyciem
obu poprzednich (np. przyklejenie listew pogrubiajgcych i montaz przy uzyciu zestawu dedyko-
wanych ztgczy, dostarczanych najczesciej ze zZlewozmywakiem lub ptytq grzewczq), przy czym
nalezy wykluczyé podklejanie/podwieszanie ptyt grzewczych.

Wyciecia na zlewozmywaki/ ptyty grzejne zgodnie z opisanymi wyzej wymaganiami dla wycieé¢
nalezy wyfrezowa¢ majqc przede wszystkim na uwadze zalecenia producenta, w tym uzywajgc
do rozplanowania dostarczonych przez niego szablonéw, i osadzaé przy uzyciu dotgczonych/
zintegrowanych uszczelek.

Krawedzie LKPK JUANJHPL sq odporne na dziatanie wilgoci i generalnie nie muszq byé¢ dodat-
kowo zabezpieczane. Jednak ze wzgledu na charakter montowanych urzgdzen, emitujgcych
duzo wilgoci i/lub ciepta, oraz opisanej w uwadze Wazne Ograniczenie wiasciwosci nieznacz-
nego wnikania wilgoci w strukture ptyty wraz z mozliwymi nastgpstwami tej wiasciwosci, zale-
camy zabezpieczenie omawianych wycie¢ przy uzyciu dedykowanych impregnatéw.

W przypadku LKPK nie nalezy stosowal bezposredniego podklejania. Nalezy jak opisano
wczesdniej sfrezowaé laminat okleinowy do czystej czarnej powierzchni rdzenia. Przy podkleja-
niu zZlewozmywakéw pod LKPK JUANJHPL nalezy zwrécié uwage na prawidtowe dopasowanie
krawedzi blatu i zlewozmywaka. Krawedzie powinny sie schodzi¢ jedna do drugiej. Zadna z nich
nie powinna by¢ wysunieta wzgledem drugie;j.

Nalezy zwrécié uwage na odpowiednie wzmocnienie i/lub podparcie strefy omawianych wy-
cie€. Mozna zastosowaé dedykowane trawersy (np. firmy EGGER) lub inne profile wzmacniajg-
ce, zagesci¢ wience lub uzy€ innego rozwigzania konstrukcyjnie wzmacniajgcego catose.

Nalezy uzyé uszczelki, w tym wypadku odpornej do 1500C. Wpuszczajqc ptyty grzewcze/zle-
wozmywaki w blat nalezy pamieta¢ o zastosowaniu wiasciwej dylatacji na catym obwodzie
zagtebienia. Wazne jest tez aby zagtebienie miato promien lub fazke pomiedzy Sciankq piono-
wq a ptaszczyzng.

Przy osadzaniu ptyt grzewczych, ze wzgledu na mozliwos$¢ dziatania wysokich temperatur, ka-
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tegorycznie nie nalezy opiera¢ bezposrednio krawedzi ptyty grzewczej na powierzchni LKPK
JUAN/HPL.

Do podklejania zlewozmywakdéw najlepiej uzywac klejow poliuretanowych z MS polimerem.
Przy wklejaniu ptyt grzewczych powinny by¢ to kleje odporne do temperatury min. 150°C. Przy
planowanym wklejaniu ptyt grzewczych/zlewozmywakéw zawsze nalezy skonsultowaé sie
z dostawcq klejoéw/uszczelek.

Montaz mechaniczny wymagajqcy wkrecania — patrz wyzej (akapit opisujgcy wkrecanie nie-
przelotowe; wkrety GEFU/wktadki gwintowane/mufy rozporowe.

Zmywarki i pralki

Blaty kompaktowe posiadajg odporno$¢ na dziatanie wilgoci, jednak pod wptywem wilgoci,
w warunkach podwyzszonej temperatury mogq znaczgco zmienia¢ swoje wymiary. Stqd bar-
dzo istotne jest aby byty prawidtowo zamontowane (patrz wyzej) i miaty zapewniong swobod-
nq cyrkulacje powietrza z obu stron blatu.

Uszczelnianie otworéw na media

W miejscach, gdzie przez blat majqg by¢ prowadzone rury, przewody czy montowany przeloto-
wo drobny osprzet, nalezy wywier¢ otwory (lub wykonaé wyciecia z zaokrgglonymi naroznikami
wewnetrznymi) wigksze o 2-3 mm. Nastepnie jesli jest to konieczne mozna wypetni¢ je uszczel-
niaczem lub zabezpieczy€ w inny skuteczny sposob.
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KOMPAKTOWE PANELE DEKORACYJNE JUAN/HPL

Wszystkie LKPK JUAN/HPL mogq byé uzywane w aplikacjach pionowych jako panele deko-
racyjne np. oktadziny scienne, Scianki dziatowe, Scianki giszetowe, fronty i Scianki meblo-
we. Wymaga to jednak zastosowania dedykowanych technik, akcesoriow i narzedzi.

Kompaktowe Panele Dekoracyjne JUAN METALLIC przeznaczone sq wyiqgcznie do zastoso-
waé pionowych!

LKPK JUAN/HPL oferowane i uzywane jako dekoracyjne oktadziny scian podlegajqg normie
EN-PN 438-7:2006. W tym zastosowaniu bezwzglednie nalezy stosowaé sposob oraz wa-
runki montazu opisane w PN-EN 438-7:2006, a zwtaszcza montaz wytgcznie na tatach/
profilach pionowych, jako oktadzina wentylowana, ze szczeling powietrzng min. 20 mm
otwartq tyko od géry i potgczong z atmosferqg pomieszczenia, oraz zastosowanie dylatacji
miedzy panelami w postaci fugi otwartej bgdz boniowania, o parametrach wynikajgcych
z opisu produktu!

Stqd tez nie rekomendujemy uzycia ww. paneli jako paneli miedzyszafkowych w zabudowach
kuchennych. Zabiera to dodatkowq przestrzen (co najmniej 4-5 cm). W tym przypadku po-
lecamy wykonanie paneli miedzyszafkowych z Laminowanych Paneli Kompozytowych JUAN
(Panele Dekoracyjne JUAN) w identycznym dekorze, produkowanych przez Juan na noéniku
z ptyty wiérowej 10 mm lub 18 mm (szczegoty patrz ,Kompendium LPK JUAN”, w sekcji ,Panele
Dekoracyjne”).

Decydujqc sie jednak na panel z LKPK JUAN/JHPL jako panel miedzyszafkowy nalezy pamietaé:

o pozostawieniu szczeliny od strony blatu celem dylataciji oraz tatwego jego montazu/
demontazu,

o pozostawieniu szczeliny powietrznej otwartej od goéry (z wylotem pod lub za szafkami, co
nalezy uwzgledni¢ przy projektowaniu gérnych szafek),

o stosowaniu dylatacji miedzy ptytami oraz ptytami a $ciang/zabudowaq/przegrodq);
dylatacja miedzy panelami powinna spetniaé podane wyzej wymogi (min. 2 mm/mb),
a dylatacja migdzy panelem a przegrodq moze by¢ potowe mniejszq,
ze widoczna krawedz LKPK JUAN/HPL zawsze bedzie miata kolor rdzenia; w LKPK JUAN
bedzie to kolor czarny, w HPL w zaleznosci od zamawianej/oferowanej wersji, co nalezy
wzig€ pod uwage,
mozna stosowaé profile maskujqgce, ale wytqgcznie takie (bgdz tak zamontowane) ktére
pozwalaj na swobodne zmiany wymiarowe ptyt opisane wyzej w uwadze Wazne Ograni-
czenia.
LKPK JUAN/HPL jako panele migdzyszafkowe mozna montowaé/stosowaé za ptytg kuchennq.
Konieczne jest jednak sprawdzenie u producenta ptyty kuchennej, jaka jest minimalna odle-
gto$€ miedzy panelem a palnikiem. Wymogi materiatu to konstrukcyjnie min. 50 mm a ter-
micznie min. 80 mm.

FRONTY MEBLOWE

Formatki na fronty/drzwiczki meblowe nalezy zawsze wycinaé¢ wzdtuz kierunku produkcyjnego
ptyty LKPK JUAN/HPL. Nalezy dotozy¢ staran aby dtugosé formatek byta wieksza niz ich szero-
ko§€. Wszystkie formatki powinny by¢ powieszone w jednym kierunku w stosunku do kierunku
produkcyjnego.

Konstrukcja szafki/frontdw musi zapewni¢ statq swobodnq cyrkulacje powietrza wokét forma-
tek. Nalezy przez to rozumiec€ iz wnetrze szafek musi by¢ wentylowane.

Nalezy stosowa¢ zawiasy dedykowane do ptyt cienkich. Dla LKPK do ptyt gr 12-13 mm, dla HPL
zaleznie od grubosci (min. 8 mm). Konieczna ilo§¢ zawiaséw wynika z wymiardéw formatki, jej
wagi oraz innych czynnikdw obcigzajgcych. Orientacyjnie, dla szer 600 mm => do dt. 1200 mm
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(to ok. 13 kg) — 2 zawiasy; dt. 1200 do 2200 mm (to ok. 24 kg) — 3 zawiasy (trzeci w 2/3 wyso-
kosci); dt. 2200 do 3000 mm (to ok. 34 kg) — 4 zawiasy. Zawsze nalezy uwzgledni¢ noSno$é
zawiaséw podawang w materiatach producenta. W przypadku dodatkowych obcigzeh mozna
doda¢ kolejny zawias do 100 mm ponizej zawiasu gérnego. Odstep zawiasu gérnego/dolnego
od goérnej/dolnej krawedzi powinie wynosi¢ max. 100 mm. Do wyliczeh wagi paneli LKPK JUAN/
HPL nalezy przyjaé 1,45 kg/m2/1 mm grubosci. Nalezy pamieta¢ o wtasciwym doborze wkretow
(drobnozwojne o przekroju deltoidalnym; opisane wyzej).

Odradzamy wykonywania cofnietych frontébw meblowych z LKPK JUAN/HPL, gdyz wymaga to
pozostawienia z czterech stron formatki maksymalnej dylataciji wymaganej dla przyjetych roz-
miaréw (patrz uwaga Wazne Ograniczenio), chyba ze takie szczeliny sq wzorniczo uzasadnione.

PANELE SCIENNE — MONTAZ | KONSERWACJA

Przygotowanie

Przed montazem upewnij sig, ze §ciana jest ptaska sucha i wolna od wilgoci, a jej krawedzie sq
proste na catej dtugosci/wysokosci (zwtaszcza w naroznikach). Kleje montazowe/ztgcza mogg
poradzi¢ sobie jedynie z réznicami ptaskosci 2—4 mm. Jesli Sciany sq nierdbwne w wigkszym stop-
niu i/lub w pewnym stopniu wilgotne, nalezy je wysuszy¢ lub przykryé paraizolacjq, lub impre-
gnowac folig w ptynie (zalezy od rodzaju ciany). Dalej nalezy uzy¢ pionowych tat podktadowych
(impregnowane: sklejka, lite drewno, profile metalowe w przypadku klejenia z uzyciem profili alu-
miniowych/stalowych wymagaijq one specjalnego przygotowania powierzchni poprzez uzycie
dedykowanego gruntu i aktywatora). Profile stosuj w maksymalnym rozstawie zaleznym od gru-
bosci panelu — 600 mm dla grubosci panelu od 12 mm, 400 mm dla grubosci panelu 8-10 mm
i 300 mm dla gruboséi panelu 6 mm (w tym przypadku ze wzgledu na wiotko§é materiatu przy
takiej grubosci dobrze jest dodatkowo ograniczy€ rozmiar panelu do max. 2400x900 mm. Po-
wstata w tym przypadku za panelem szczelina powietrzna powinna wynosi¢ min. 20 mm i powin-
na by¢ otwarta jedynie od géry (tzn. posiadaé potgczenie z atmosferq pomieszczenia).

Przy montazu mechanicznym zalecamy stosowanie na tatach/profilach jako podktad tasmy/
folii EDPM.

Przy klejeniu nalezy uzy¢ kleju poliuretanowego z MS polimerem, a na profilach i LKPK JUAN/
HPL w strefach klejenia dedykowanego gruntu i aktywatora.

Ciecie i wycinanie otworow

Tak jak dla wszystkich ptyt kompaktowych najlepszg metodq jest ciecie poprzez frezowanie.
Potem metoda ,nadmiarowa” czyli ciecie pita/pilarkg z nadmiarem i frezowanie krawedzi na
wymiar. Krawedzie frezowane nalezy lekko wyszlifowaé, natomiast krawedzie cieta pitq/pilarkg
jesli nie majg widocznych odpryskédw wymagac¢ bedq mochniejszego szlifowania. W celu zabez-
pieczenia krawedzi i nadania jej jednorodnego potyskliwego wyglgdu dobrze jest przetrze€ je
olejem bezsilikonowym np. Inianym.

Otwory i wyciecia nalezy frezowaé, pozostawiajgc promiefn w naroznikach wewnetrznych (min.
6 mm). Wszystkie krawedzie wycie¢ powinny by¢ réwne, gtadkie i pozbawione peknieé i odpry-
skow. Jest to szczegOdlnie istotne, gdyz zabezpiecza je przed pekaniem.

Mocowanie paneli

Panele $cienne mozna montowaé mechanicznie za pomocq dedykowanych ztgczy (rézne
systemy dostepne na zaméwienie w JUAN), lub za pomocq systeméw montazowych klejéw
poliuretanowych z MS polimerem (np. SOUDAL SPS; systemy te posiadajqg dedykowane grunty,
aktywatory, taémy pozycjonujgce). Nalezy zawsze postgpowaé zgodnie z instrukcjami produ-
centa systemu mocowania/kleju/systemu klejowego. Klejgc na tatach/profilach nalezy stoso-
waé wczesniej zagruntowane i przygotowane (tzw. aktywowane; aktywator stuzy do zwigksze-
nia przyczepnosci do niechtonnych podtozy) elementy oktadzin i podkonstrukcii.
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Alternatywng metodq jest metoda ,kombinowana” w ktérej warsztatowo przykrecamy lub
przyklejamy specjalne profile/elementy mocujqce z tytu paneli. Dalej tak spreparowane panele
wieszamy na kontrprofilach lub innych elementach tqczqcych przymocowanych mechanicznie
do pionowych tat/profili na §cianie. Zaletq tego rozwiqzania jest tatwiejszy montaz, a zwtaszcza
mozliwo$¢ demontazu i mozliwos¢ regulacji geometrii paneli na Scianie. Wadgq, zabrana do-
datkowa odlegto$é od §ciany rowna tgcznej grubosci profili/elementdw tgczqceych.

Nigdy nie nalezy przykleja¢ paneli LKPK JUAN/HPL bezposrednio do $ciany, ani na tatach/
profilach rozprowadzajgc klej montazowy powierzchniowo, czyli na tzw. ,placek”; nie nalezy
rozprowadza¢ kleju sciezkami diagonalnie (zygzakiem).

Panele LKPK JUAN/HPL jako $cianki giszetowe — specyficzne wymogi
montazowe

Do konstrukcji zabudowy Scianek giszetowych nalezy stosowa¢ wybrany z dostepnych na ryn-
ku system oku€, zawierajgcy najczesciej jednorodne wzorniczo nézki, uchwyty, klamki, zamki,
zawiasy, mocowania, dodatki/akcesoria. Nalezy zawsze postepowaé zgodnie z wytycznymi
producenta systemu. Nalezy mie¢ na uwadze charakterystyke opisane wyzej w uwadze Wazne
Ograniczenia.

W przypadku uzycia LKPK JUAN w wersji standardowej nalezy wybra¢ system oku¢ do ptyt
min. 13 mm

W przypadku uzycia kompaktowego HPL system zalezy od wybranej grubosci ptyt; 10 mm,
12 mm, 13 mm

Czesto sq to systemy uniwersalne (np. firmy GRYC) w zakresach 10-13 mm lub 10-18 mm
Minimalna odlegto$é dolnej krawedzi ptyty od podtogi/podtoza powinna wynosié min. 120 mm

Zalecamy systemy/rozwiqzania ze szczeling dylatacyjng (otwartg lub w profilu) pomigdzy pro-
stopadtymi §ciankami/éciankg a éciana

W przypadku pytan nalezy skontaktowac sie ze specjalistami w firmie JUAN.
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ZASADY UZYTKOWANIA | PIELEGNACJI

UZYTKOWANIE

Zapalony papieros umieszczony na powierzchni laminatu spowoduje jego uszkodzenie.
Nalezy zawsze uzywac popielniczki.

LKPK JUAN

Nalezy unika¢ wszelkich szorstkich przedmiotoéw i ostrych narzedzi dziatajgcych bezpo-
Srednio na powierzchnig dekoracyjnq.

Do krojenia nalezy uzywa¢ dedykowanej deski. Pod naczynia z szorstkq, twardq podstawq
(np. surowa ceramika) nalezy uzywaé podktadek.

Nie nalezy uzywaé ggbek z materiatem éciernym (najczesciej zielona lub szara wtoknina)
stronqg Scierna do blatu.

Ptyny i substancije silnie barwigce (np. wino, krew, sok z buraka, aronii itp.) pozostawione
na powierzchni dekoracyjnej mogqg doprowadzi€ do trwatych przebarwien.

Niezwtoczne usuniecie i przemycie wodq jest tez istotne w przypadku rozlania ptynéw lub
rozsypania substanciji aktywnych. Pozostawienie ich na powierzchni blatu moze prowadzi¢
do chemicznego spalenia powierzchni dekoracyjne;.

Nalezy unika¢ silnej, dtugotrwatej i bezposredniej ekspozycji na Swiatto UV-C stosowane,
np. w lampach do dezynfekciji. Czesta i bliska ekspozycja na dziatanie lampy UV-C moze
powodowacé blaknigcie, a w skrajnych przypadkach uszkodzenie powierzchni dekoracyjnej
laminatu. Blaknigcie, szczegblnie ciemnych koloréw i wzordw moze réwniez wystgepowac
przy bezposredniej (zewnetrznej, bez barier) silnej, dtugotrwatej ekspozycji na dziatanie
Swiatta stonecznego.
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PIELEGNACJA

~Wysokociénieniowe laminaty dekoracyjne sq tatwe do czyszczenia i utrzymania w czystosci
dlatego nadajqg sie do stosowania w warunkach, w ktérych wymagane jest zachowanie wa-
runkéw higienicznych, to jest w szpitalach, wytwérniach produktéw leczniczych, przetworniach
zywnosci, rzezniach, kuchniach, pomieszczeniach czystych itp.” Cytat za PN 438-1

Zwykte zabrudzenia nalezy usuwac przy pomocy wody lub wody z niewielkq iloéciq lekkie-

go detergentu (np ptynu do mycia naczyn), nastepnie wytrzeé do sucha. Mozna tez uzyé

dedykowanych ptynéw czyszczgcych (np. Schilsner Matt & Gloss)

Silne zabrudzenia nalezy usuwac¢ niezwtocznie, a w skrajnych przypadkach uzywaé wody

z dodatkiem detergentu lub uzy€ specjalistycznego $rodka przeznaczonego do profesjo-

nalnego czyszczenia elementéw meblowych (np. Schilsner Absorfen). Dopuszczalne jest

robwniez uzycie czystego acetonu technicznego. Finalnie nalezy powierzchnie przetrze¢

wodgq i wytrze€ do sucha.

W kazdym przypadku nie nalezy uzywag:

> materiatéw $ciernych lub bardzo szorstkich np. wtékniny écierne (ggbki nig pokryte),
innych materiatdéw Sciernych w tym ptyndw je zawierajqcych,

X nierozciefczonych silnych preparatéw czyszczqcych, ktére nie sq dedykowane do po-
wierzchni laminatoéw,

X wszelkiego rodzaju zmywaczy do paznokci,

> $rodkéw zawierajgcych woski lub inne substancje nabtyszczajgce i/lub konserwujqce.

> substanciji o silnym dziataniu chemicznym (tzw. substancje aktywne).

UTYLIZACJA ODPADOW

LKPK JUAN/HPL wykonywane sq z materiatéw drewnopochodnych (ponad 70-80% masy sta-
nowi papier) generalnie nadajq sie wiec do recyklingu. Jednak ze wzgledu na swojg budowe
oraz zawarto$¢ substancji trudnych do recyklingu (zywice) ich utylizacje nalezy zawsze powie-
rzy€ wyspecjalizowanym firmom lub przekaza¢ do PSZOK.
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DOKUMENTY KOMPLEMENTARNE

LKPK Karta Produktu
Deklaracja dotyczqca gwarancji
Formularz reklamacyjny
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