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INSTRUKCJA OBROBKI

PLYTY KOMPAKTOWE EGGER

Ptyta kompaktowa firmy EGGER cechuje sie dobrg stabilnoscig wymiardw i zdolnoScig samopodtrzymywania przy grubosci = 6 mm. Ten
wielkoformatowy materiat ptytowy z trwata, dekoracyjng powierzchnig i jednorodnymi, zamknietymi krawedziami, nadaje sie do
ro6znorodnych wewnetrznych zastosowaf. Zastosowania moga by¢ wielkorakie i wymagajg uzycia r6znych jakosci ptyty kompaktowej, ktdre
muszg by¢ zgodne z ich p6Zniejszym przeznaczeniem. Klasyczne obszary zastosowania to miedzy innymi meble biurowe, stoiska
wystawiennicze, wyposazenie sklepdw, wystrdj wnetrz, budownictwo okretowe i samochodowe.

1. Przyktadowe zastosowania
»

Biurka Wyposazenie szpitalne Wyposazenie klubow fitness

-

Panele Scienne

Scianki przy pisuarach

Rozwigzania na zaméwienie

Scianki prysznicowe
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2. Opis materiatu

Ptyty kompaktowe EGGER s3 ptytami kompaktowymi zgodnie z norma EN 438-4:2005 z biatym lub czarnym rdzeniem, na bazie
termoutwardzalnych zywic. Majg wielowarstwowa strukture i sktadajg sie z papieru dekoracyjnego impregnowanego zywicg melaminowg
oraz kilku warstw papieru pakowego sodowego impregnowanego zywicg fenolowa, Zostajg razem sprasowane i potgczone pod wptywem
wysokiego cisnienia i temperatury. Zardwno budowa ptyty kompaktowej, jako$¢ papieru oraz zywic, struktura powierzchni, zastosowanie
specjalnych wierzchnich papieréw, jak i parametry prasy przy produkcji takiej ptyty decydujg o jej jakosci i w zwigzku z tym o jej
p6zniejszym zastosowaniu. Zgodnie z norma EN 438 rodzaje materiatu sg oznaczane za pomoca trzech liter — jest to tzw. system

klasyfikacji. Przeglad materiatow oferowanych przez firme EGGER znajduje sie ponizej.

Oferta EGGER Norma DIN EN 438

Nazwa produktu ‘ Dekory ‘ Grubosci ‘ Rodzaj materiatu/ opis ‘ Nazwy: ‘
Standardowe
Ptyty kompaktowe deko 3,4,5,6,8,10, CGS — Compact General-purpose Pyt
czarny rdzef v 12i13 Standard yy
kompaktowe
Ptyty kompaktowe Standardowe .
5,6,8,10,12i CGF — Compact General-purpose
Flammex dekory
13 Flame retardant
Euroclass B
Ptyty kompaktowe 3,4,5,6,8,10, | ACS — Pearlescent laminate Ptyty
R Dekory pertowe . )
czarny rdzef 12i13 Compact Standard grade projektowe
Ptyty kompaktowe . .
5,6,8,10,12i ACF — Pearlescent laminate
Flammex Dekory pertowe
13 Compact Flame retardant
Euroclass B
Standardowe .
Ptyty kompaktowe deko 3,4,5,6,8,10, BCS — Coloured core laminate Laminaty z
biaty rdzef v 12i13mm Compact Standard grade alternatywnymi
rdzeniami
Ptyty kompaktowe 3,4,5,6,8,10, Potaczenie biatego rdzenia z niska
. i Dekory pertowe X P )
biaty rdzen 12§13 palnoscia nie jest okreslane przez
norme.
- - - Potgczenie biatego rdzenia z niska
palnosécig nie jest okreSlane przez
norme.

1 Ptyty kompaktowe Flammex Euroclass B tylko z czarnym rdzeniem
2 Dekory pertowe (ACS i ACF) o grubosci < 6 mm tylko z jednej strony.

Ptyt kompaktowych EGGER nie mozna poddawac postformingowi. Wiecej informacji na temat naszych ptyt kompaktowych mozna znalez¢ w
specyfikacjach technicznych:

= Ptyty kompaktowe EGGER z czarnym rdzeniem
= Ptyty kompaktowe Flammex Euroclass B
= Ptyty kompaktowe EGGER z biatym rdzeniem

Specyfikacje techniczne i instrukcje obrébki mozna znalez¢ na stronie gtéwnej EGGER.

Ptyty kompaktowe z czarnym rdzeniem ) e

Powtoka (opcja)

Impregnowany papier
dekoracyjny

Impregnowany papier
pakowy sodowy

Impregnowany papier
dekoracyjny

Powtoka (opcja)

Rysunek 1 Ty
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Ptyty kompaktowe z biatym rdzeniem

Powtoka (opcja)

Impregnowany papier
dekoracyjny

Impregnowany papier pakowy
sodowy

Impregnowany papier
dekoracyjny

Powtoka (opcja)

Rysunek 2

3. Transport i przechowywanie

3.1 PRZECHOWYWANIE

Ptyty kompaktowe EGGER s3 dostarczane od 10 sztuk w formacie 2790 x 2060 mm na palecie i owiniete folig (patrz rysunek 3). Ptyty
kompaktowe mozna przez dtuzszy czas przechowywac na palecie.

Opakowanie z

tworzywa

Pasy z tworzywa

Karta paletowa

B Ptyty kompaktowe

A Ochronna ptyta
melaminowana

Rysunek 3

Mniej niz 10 sztuk jest dostarczanych w standardowym opakowaniu EURODEKOR (patrz rys. 4).

Opakowanie z

tworzywa

Pasy z tworzywa

Karta paletowa

B ptyty kompaktowe

A Ochronna ptyta
melaminowana
Kantowki

Rysunek 4
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Ptyty kompaktowe nalezy przechowywac w zamknietych, suchych
pomieszczeniach w temperaturze okoto 18-20°C przy wilgotnosci
wzglednej okoto 55-65%. Gdy oryginalne opakowanie zostanie
wyrzucone, ptyty kompaktowe mozna sktadowac na petnej, ptaskiej,
poziomej i stabilnej powierzchni. Nalezy unika¢ bezposredniego
kontaktu ptyt z podtozem oraz promieniami stonecznymi. Do
przykrycia gérnej ptyty nalezy uzy¢ laminowanej ptyty ochronnej (a
nie surowej ptyty wirowej) o co najmniej takim samym rozmiarze
(patrz rys. 5). Jesli sktadowanie w pozycji poziomej nie jest mozliwe,
arkusze laminatu nalezy przechowywac na pochytym stojaku pod
katem okoto 80°, zapewniajgcym podparcie dla catej powierzchni
(patrz rys. 6). Przy pionowym przechowywaniu réwniez nalezy
zastosowac laminowang ptyte ochronna.

Rysunek 5

Nieprawidtowo! Prawidtowo!
Rysunek 6

Niewtasciwe magazynowanie moze prowadzi¢ do trwatej deformacji ptyty kompaktowej.
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3.2 ZASTOSOWANIE

Po usunieciu opakowania, a przed przystagpieniem do obrdbki nalezy sprawdzic ptyte pod katem widocznych uszkodzen. Przy transporcie i
obchodzeniu sie z ptytami kompaktowymi, w zwigzku ze wzglednie wysoka masg ptyty, zalecana jest szczeg6lna ostrozno$¢. Zasadniczo
wszystkie osoby, ktdre transportuja lub przenosza ptyte, powinny posiadac takie elementy ochronne jak rekawiczki, buty robocze i
odpowiednie ubranie robocze. Ptyty nalezy podnosic, nie wolno przeciggac lub popychac ptyt strong dekoracyjng jedna po drugiej (patrz
rys. 7).

Rysunek 7

3.3 KONDYCJONOWANIE

Ptyty kompaktowe reagujg na zmiane warunkdw otoczenia zmiang wymiaréw. Z tego powodu warunki podczas przechowywania i obrébki
powinny jak najlepiej odpowiadaé warunkom, w ktdrych materiat bedzie stosowany. Przed montazem ptyty kompaktowe powinny by¢
kondycjonowane przez odpowiedni czas w miejscu montazu i warunkach pdzniejszego uzytkowania. Rowniez na budowie nalezy stosowac
sie do tych zalecenf.

4. Obrobka

Z powodu duzej gestosSci i wymaganej duzej sity ciecia obrobka ptyt kompaktowych powoduje szybsze zuzywanie sie narzedzi nizw
przypadku innych materiatdw drewnopochodnych. Zastosowanie tepych lub niewtasciwych narzedzi moze prowadzi¢ do nieodpowiedniej
obrdbki i w konsekwencji do wydzielania sie nieprzyjemnego zapachu. Zazwyczaj stosowane sg narzedzia z weglika wolframu. Przy cieciu
duzych ilosci rekomendowane sg narzedzia z kofncdwkami diamentowymi. Aby osiggnac satysfakcjonujace wyniki, nalezy zadbac o dobry
stan narzedzi. Przy wyborze narzedzi rekomendowany jest kontakt z producentem, aby zapewni¢ wydajne i ekonomiczne przetwarzanie,
zwtaszcza jesli sg to duze iloSci lub wymagajgce projekty.

4.1 ODPYLANIE

Podczas obrébki ptyt kompaktowych nalezy stosowac sie do zatwierdzonych norm bezpieczefistwa stosowanych przy obrébce drewna
dotyczacych odpylania, zapobiegania pozarom itd. Jesli nie ma systemu odpylania, nalezy nosi¢ sprzet ochrony dr6g oddechowych.
Obrébka ptyt kompaktowych nie jest niebezpieczna, jednak niektére osoby moga by¢ uczulone na pyt.
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4.2 CIECIE

Do ciecia ptyt kompaktowych zaleca sie uzycie pit panelowych lub ewentualnie formatowej. Dobre ciecie jest zalezne od wielu czynnikdw,
takich jak wtasciwe ustawienie pity tarczowej, predkos¢ posuwu, ksztatt i podziat zebéw pity, predkos¢ ciecia i predkos¢ obrotowa pity.
Odpowiednie zeby pity to zeby naprzemienne i wydrazone, z drugiej jednak strony trapezowe zeby ptaskie zapewniajg dtuzszg zywotnos¢
narzedziaistatg dobrg jakosc ciecia (patrz rys. 8).

] E

Trapezowe Naprzemienne Wydrazone
Ptaskie

Rysunek 8

Aby osiggngac bardzo dobrg jakos¢ ciecia na obu stronach, mozna uzy¢ pity podcinajgcej. Na jakoS¢ ciecia wptywa ustawienie wysokosci
brzeszczotu pity. Optymalnym katem ciecia jest 45 stopni. Mozna to osiggnac, gdy 10 procent brzeszczotu wystaje ponad obrabiang czes¢.

= Ciecie na stronie zewnetrznej nie jest czyste =) ustawic brzeszczot wyzej
= Ciecie na spodzie nie jest czyste => ustawic brzeszczot nizej

Poza tym jakos¢ ciecia od spodniej strony moze zostac takze poprawiona poprzez umieszczenie ptyty podktadowej w postaci sklejki, ptyty
HDF lub innej pod arkuszem ptyty kompaktowej.

4.3 FREZOWANIE

Do maszynowej obrébki ptyt kompaktowych zaleca sie narzedzia pokryte diamentem, ograniczona jest natomiast uzytecznos¢ specjalnych
narzedzi pokrytych twardymi stopami metali czy np. pokrytych karbidem. Nie nalezy uzywac ostrzy segmentowych, gdyz zbyt duze naciecie
w obszarze naktadania sie zazwyczaj pozostaje widoczne. Aby zagwarantowac dobrg jakoS¢ obrzeza ptyty, zaleca sie zachowanie pewnej
tolerancji przy wstepnym cieciu. Jej wielkos¢ zalezy jednak od péZniejszej obrobki krawedzi. Jednak ze wzgledu na wysoki nacisk skrawania
szczegblnie wazne jest zabezpieczenie obrabianego przedmiotu. Istnieje wiele mozliwo$ci ksztattowania krawedzi (patrz rys. 9).

' wx/ wn w.
- o Wl

Rysunek 9

Wszelkie pozostate Slady ciecia mogg zostac usuniete poprzez zeszlifowanie, a jednorodny kolor obrzeza mozna uzyskac naktadajac na
krawedz niewielka ilos¢ bezsilikonowego oleju. By unikng¢ ryzyka zranienia, ostre krawedzie i rogi ptyty nalezy zaokraglic.
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4.4 WIERCENIE

Do wiercenia w ptytach kompaktowych najlepiej nadajg sie wiertta do tworzyw sztucznych, ktérych kat nachylenia krawedzi ostrza miesci
sie w przedziale od 60° do 80° (patrz rys. 10). Predko$¢ ciecia i posuwu zalezy od materiatu — HSS, HM, DIA — wybranych wiertet. Nalezy
stosowac sie do zalecef producenta wiertet. Mozliwe jest zastosowanie takze spiralnych wiertet do drewna lub metalu, jednak nalezy
wtedy pracowac przy mniejszej predkosci obrotowej i wolniejszym posuwie wiertta.

Zrédto: Firma LEUCO, wiertto Mosquito

Rysunek 10

Przy wierceniu na wylot ptyta kompaktowa powinna spoczywac na stabilnym podtozu, ktére moze zosta¢ przewiercone. Zanim gtéwka
wiertta przewierci sie przez sp6d ptyty, nalezy zmniejszy¢ predkos$¢ posuwu, aby unikngé wytaman i uszczerbiefi na spodniej stronie
otworu. W przypadku otwordéw nie przechodzacych na wylot nalezy zachowaé minimum 1,5 mm grubosci ptyty kompaktowej od spodniej
strony. Z kolei w przypadku otworéw wykonywanych réwnolegle do powierzchni ptyty zaleca sie pozostawienie minimum 3 mm odstepu od
krawedzi ptyty z kazdej ze stron (patrz rys. 11).

mind, 1,5 mind‘ 3

mind. 3

Rysunek 11

Narzedzia do ciecia, skrawania i wiercenia nalezy wybiera¢ zawsze zgodnie z zaleceniami producenta narzedzi.

5. Obrobka

Mimo dobrej stabilnodci wymiaréw ptyt kompaktowych, zmiany warunkéw otoczenia moga powodowac niewielkie zmiany wymiardw.
Utozenie wtdkien celulozowych znajdujgcych sie w zastosowanym papierze natronowym nadaje ptycie kompaktowej produkcyjny badz
maszynowy kierunek (patrz rys. 12). Zmiany wymiaréw w kierunku wzdtuznym sg mniej wiecej potowe wieksze niz w kierunku poprzecznym.
Kierunek produkcyjny ptyty kompaktowej wykoficzonej papierem dekoracyjnym moze zostac okreslony jedynie na podstawie pierwotnych
rozmiaréw produkcyjnych. Niemozliwe jest okreSlenie kierunku w przypadku formatek. Jedynym wyjatkiem sg dekory drewnopodobne lub
inne dekory drukowane zgodnie z pewnym kierunkiem. Przy pracy z formatkami nalezy zwracac uwage na to, by zawsze zachowany byt
kierunek produkcyjny przy montazu. Biorgc pod uwage mozliwos¢ straty orientacji po pocieciu ptyty, kierunek produkcyjny powinien zostac
zaznaczony na elementach ptyty.

Rysunek 12
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Podczas obrébki i konstrukcji nalezy wzig¢ pod uwage zmiane formatow ptyty.
Nalezy uwzgledni¢ mozliwo$¢ rozszerzenia o 2,0 mm/m.

5.1 WYKROJE

Wyciecia i otwory, np. do wytacznikéw, wentylatoréw, uchwytéw itp. powinny by¢ w kazdym przypadku zaoblone, poniewaz ostrokatne
wyciecia moga prowadzi¢ do powstawania pekniec (patrz rys. 13). Z tego wzgledu wewnetrzne narozniki nalezy wycinac z wewnetrznym
promieniem przynajmniej 3 mm. Wszystkie krawedzie musza by¢ gtadkie, wolne od rys i pekniec. Takze ztobienia i wregi muszg zostac
zaoblone by unikna¢ pekniec. Wyciecia moga zosta¢ wykonane bezposrednio wyrzynarka lub wstepnie nawiercone na rogach z
zachowaniem odpowiedniego promienia i dopiero nastepnie wyciete od otworu do otworu. Stosujgc ptyte kompaktowa do zintegrowanych
elementéw nalezy pamietac o zachowaniu wtasciwego odstepu ze wzgledu na mozliwe zmiany rozmiardw ptyty.

Prawidtowo! Nieprawidtowo!

Rysunek 13

5.2 MOCOWANIA

Wywiercone na wylot otwory musza mie¢ wystarczajacy luz do wyréwnywania adaptujacych sie do zmian wilgotnosci i temperatury
wymiardw ptyt (patrz rys. 14). Aby unikna¢ pekniec, Srednica otworu powinna by¢ 2-3 mm wieksza od Srednicy elementu mocujacego.
Nalezy unikac wkretéw z tbem stozkowym wpuszczanym (patrz rys. 15). Jesli jednak nie da sie unikng¢ zastosowania takich wkretow,
niezbedne jest uzycie podktadki.

&

Rysunek 14 Rysunek 15

Scinanie gwintu nie stwarza problemu, mozliwe jest takze stosowanie wkretéw samogwintujacych. Zalecane sa wkrety z mniejszym
skokiem gwintu, gdyz gwarantujg wiekszg odpornosé na wycigganie. W kazdym wypadku niezbedny jest wstepny nawiert. Do wkrecania
rownolegtego do powierzchni poziomej ptyty najwtasciwsze sg wkrety do metalu lub ptyt wiérowych. Aby uniknaé roztamu struktury ptyty
wokot otworu, zaleca sie zachowanie minimalnej gtebokoSci penetracji wkreta 25 mm oraz wybor wtasciwej Srednicy otworu.

5.3 tACZENIE

taczenie elementéw ptyt kompaktowych mozna wzmocnié dzieki rownoczesnemu zastosowaniu kleju i mocowaf, prowadnic sprezyn
(np. wykonanych z ptyt kompaktowych) lub rowkéw. Uwagi na temat tgczenia znalezé mozna w punkcie 5.4 Klejenie. Nalezy pamietac, ze
elementy ptyt kompaktowych mozna ze soba taczy¢ wytacznie z zachowaniem jednakowego kierunku produkcyjnego. Rysunki od 16 do 20
przedstawiajg stabilne potgczenia ptyt kompaktowych.

8/20



MORE FROM WOOD.

~{

Potgczenie rowkowe
Rysunek 16

=

Potgczenie na pidro i wpust
Rysunek 18

<

Potgczenie przykrecanym, metalowym profilem
Rysunek 20

5.4 KLEJENIE

Potgczenie rowek-listewka
Rysunek 17

Potgczenie naroznikiem
Rysunek 19

E EGGER

Klejenie dwoch elementéw ptyt kompaktowych musi zosta¢ wykonane w taki sposéb, zeby umozliwi¢ ewentualng zmiane wymiardw ptyty.

Aby unikng¢ naprezef, ptyta kompaktowa musi zosta¢ poddana wtasciwemu kondycjonowaniu i moze by¢ klejona wytgcznie

z zachowaniem wtasciwego kierunku maszynowego. Nalezy unikac klejenia elementéw o duzej powierzchni, a jezeli wymaga tego dane

zastosowanie lub docelowy wyglad konstrukcji, nalezy stosowac sklejanie podwdjne czesciowe (patrz rys. 5.5 KrawedZ pozorna).

Potagczenia narazone na dziatanie duzej sity, np. na wibracje, uderzenia itp., powinny zosta¢ wzmocnione mechanicznymi elementami

taczacymi. Przyktady mozliwych rozwigzan w zakresie taczenia krawedzi znalezé mozna w punkcie 5.3 taczenie. Przed klejeniem ptyty

muszg zostac oszlifowane, oczyszczone z kurzu, ttuszczu i brudu i ewentualnie dodatkowo przygotowane.

Zaleca sie przeprowadzenie testéw wtasnych. Nalezy bezwzglednie stosowac sie do instrukcji stosowania podanej przez producenta kleju.

9/20



MORE FROM WOOD. E ECLCER

Kleje odpowiednie do ptyt kompaktowych EGGER to m.in.:

Producent Rodzaj kleju

Jowat® AG Detmold Jowat® 2K SE-Polymer 690.00
Hermann Otto GmbH Fridolfing OTTOCOLL® P 85

Hermann Otto GmbH Fridolfing OTTOCOLL® M500

Modern mounting elements MBE Panel-loc

Ptyty kompaktowe moga by¢ klejone czeSciowo nie tylko ze sobga, lecz takze z litym drewnem oraz materiatami drewnopochodnymi takim
jak ptyty wi6rowe, MDF czy ptyty warstwowe. Klejenie jest czesto stosowane w celu uzyskania niewidocznego mocowania ptyt

kompaktowych do konstrukcji przeznaczonej pod panele Scienne (patrz punkt 6.1).

5.5 KRAWEDZ POZORNA

Grubos¢ ptyt mozna wizualnie zwiekszy¢ poprzez zastosowanie krawedzi pozornych lub prostopadtych. W przypadku krawedzi pozornych
(rys. 21) odpowiednie pasy ptyt kompaktowych klejone sg ze sobg wzdtuz krawedzi — réwniez w tym przypadku konieczne jest zachowanie
tego samego kierunku maszynowego. Przyktadem produktu odpowiedniego do klejenia jest jednosktadnikowy klej wyréwnawczy Ottocoll®
M500 firmy Otto Chemie.

w =

KrawedzZ pozorna KrawedzZ prostopadta

Rysunek 21 Rysunek 22

W przypadku grubosci powyzej 100 mm lub jezeli dekor musi byé widoczny na krawedzi ze wzgledéw estetycznych, mozliwym
rozwigzaniem jest zastosowanie krawedzi prostopadtych (rys. 22). W pierwszej kolejnosci w taczonych elementach wycinane sg uciosy pod
katem 45 stopni. Nastepnie obrabiany przedmiot umieszcza sie na ptaskiej powierzchni wewnetrzng strong do dotu w taki sposéb, aby
ostre kofice ucioséw obu elementéw stykaty sie ze soba, a na takie ztagcze naktada sie tasme klejaca od strony stykajgcych sie krawedzi.
Nastepnie oba obrabiane przedmioty nalezy ostroznie odwrécic. Natozyc klej (rys. 23), a nastepnie krotszy z obrabianych przedmiotéw lub
element, ktéry ma by¢ prostopadty, podnies¢ do géry (rys. 24). Element prostopadty musi by¢ podtrzymywany tasma klejacg we wtasciwej
pozycji do momentu stwardnienia kleju. Jednym z klejéw odpowiednich do tego celu jest OTTOCOLL® P 85.

Rysunek 23 Rysunek 24
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6. Zastosowania

6.1 PANELE SCIENNE

Dzieki swojej solidnosci i przydatnosci do codziennych zastosowan ptyty kompaktowe EGGER szczeg6lnie nadaja sie do uzycia jako
wewnetrzne panele Scienne. Do tego typu zastosowan zalecana minimalna grubo$¢ ptyty to 8 mm. Przed rozpoczeciem montazu paneli
podtoze powinno zostac catkowicie osuszone. Nalezy zawsze zwréci¢ uwage na zapewnienie wtasciwej cyrkulacji powietrza pod panelami.
Materiat nie moze by¢ narazony na dziatanie nagromadzonej wilgoci. Wszystkie taczone ze sobg komponenty musza by¢ uktadane

z zachowaniem jednakowego kierunku produkcyjnego.

6.1.1 KONSTRUKCJA MOCUJACA | WENTYLACJA

Panele kompaktowe nalezy mocowac na solidnym, odpornym na korozje i sztywnym stelazu, ktdry jest w stanie nie tylko pewnie utrzymac
ciezar ptyt, ale zapewnia takze prawidtowa wentylacje pomiedzy panelami a $ciang. W przypadku stosowania tzw. suchej zabudowy ptyty
muszg zostac trwale przymocowane do konstrukcji noénej (patrz rys. 25).

Konstrukcja
nosna

. Klej
Izolacja

Tasma montazowa

T
_.Q-‘_ 4

——— Pasy ptyt
kompaktowych

T Dwie warstwy

| ptyty gipsowo-
~— | wtdknowej

P}yty /

kompaktow

Rysunek 25 Rysunek 25 (detal) — ukryte klejenie

Sposdb mocowania zalezny jest od powierzchni, na ktérej ptyty bedg mocowane, oraz od masy paneli Sciennych. R6zne warunki po obu
stronach oktadziny Sciennej moga by¢ przyczyna znieksztatcenia ptyt. Dlatego konieczne jest, aby wszelkie instalacje paneli $ciennych
z ptyty kompaktowej miaty zapewniong odpowiednia wentylacje za panelami, ktéra umozliwi wyréwnywanie temperatury i wilgotnosci.
Wentylacja powinna nastepowac w kierunku pomieszczenia. Pionowe belki konstrukcji nosnej nie zaburzaja cyrkulacji powietrza.

W przypadku poziomo utozonych belek nosnych nalezy zwréci¢ uwage na wtasciwg konstrukcje, ktéra zapewni odpowiedni obieg
powietrza. Konstrukcja nosna powinna byé wyréwnana w pionie i poziomie, aby umozliwi¢ petnopowierzchniowe i wolne od naprezef
mocowanie paneli. WtaSciwa rama do montazu paneli sktada sie z pionowo zamontowanych poprzeczek z drewna, aluminium lub ptyty
kompaktowej - patrz rys. 26.
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Listwy
drewniane

Pas taczacy
EPDM

Rysunek 26 Rysunek 26 (detal) — widoczne potaczenia Srubowe

Maksymalny odstep pomiedzy listwami lub miedzy listwami a konstrukcja nosng zalezy od grubosci wybranych ptyt kompaktowych - patrz
rys. 29. Wazne jest, aby miejsca doptywu i odptywu powietrza pozostaty wolne, aby nie zostata zakt6cona niezbedna cyrkulacja powietrza.
Nalezy zwr6cic takze uwage, aby wilgotno$¢ oktadanej panelami Sciany nie réznita sie zbytnio od wilgotnos$ci w wytozonym panelami
pomieszczeniu.

6.1.2 WIDOCZNE MECHANICZNE MOCOWANIA

Gdy ptyta kompaktowa jest mocowana do konstrukcji nosnej za pomoca $rub lub wkretdw, nalezy pamietac o pozostawieniu luzu na
wypadek naturalnego poszerzania ptyty. W tym celu na poszczegdlnych elementach paneli nawiercane sg punkty luzne (patrz rys. 28)

i punkty sztywne (patrz rys. 27). Punkt do mocowania na sztywno stuzy rownomiernemu roztozeniu naprezef ptyty i powinien by¢
umieszczony mozliwie na $rodku elementu (patrz rys. 29). Srednica otworu jest réwna érednicy mocowania. Z kolei érednica punktu luznego
powinna by¢ 2-3 mm wieksza niz Srednica mocowania. Otw6r powinien by¢ catkowicie przykryty przez gtéwke wkretu. Tam, gdzie jest to
wymagane, konieczne jest uzycie podktadek. Na rysunku pas uszczelniajacy EPDM utozony zostat na listwie drewnianej w celu zapewnienia
ochrony przed wilgoci

Pas taczacy
EPDM

Rysunek 27 — punkt sztywny Rysunek 28 — punkt luZzny

Wymagany luz uwzgledniajgcy mozliwos¢ rozszerzenia zalezny jest od najwiekszej odlegtosci pomiedzy punktem sztywnym a krawedzig
ptyty. Srednica otworu musi zosta¢ powiekszona o 2 mm na kazdy metr dtugosci. Dla zastosowah wewnatrz pomieszczeh mozna stosowac
odlegtosci mocowan podane w ponizszej tabeli:
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— Maksymalny odstep miedzy
rubosc piyty elementami ztgcznymi

[mm] a[mm] b [mm]

6 615 400
8 790 500
10 920 670
12 960 900
13 970 920

Plyta kompaktowa firmy EGGER cechuje sie zdolno3cia
samopodtrzymywania przy grubosci = 6 mm.

&= punkt sztywny, X = punkt luzny
Rysunek 29

6.1.3 NIEWIDOCZNE MECHANICZNE MOCOWANIA

Niewidoczne mocowanie ptyt kompaktowych poprzez wieszanie umozliwia tatwy montaz i jest wizualnie duzo bardziej atrakcyjne niz
montaz z zastosowaniem widocznych potgczef wkretami czy Srubami. Panele moga zostac szybko i z tatwos$cia zdjete, zapewniajac tatwy
dostep do zamontowanych pod panelami instalacji rurowych i kablowych. Kolejng zaleta jest, zaleznie od wybranej metody instalacji
paneli, mozliwo$¢ ich pozniejszego regulowania. Ponadto, ta metoda pozwala na wolny od naprezef montaz elementéw ptytowych. Dla
wszystkich metod montazu wiszanego niezbedne jest zachowania odpowiedniego odstepu umozliwiajgcego podnoszenie i obnizanie
elementéw. Ta wolna przestrzef pozostaje widoczna jako tzw. ,,fuga cienia”.

Wieszanie na listwach — w tej metodzie montazu pozioma tata no$na zostaje wyztobiona w taki sposdb, aby powiesic¢ na niej wyprofilowang
w pioro listwe przymocowang do panelu Sciennego. Aby utatwi¢ dopasowanie, piéro przymocowanej do panelu listwy powinno by¢ wezsze
od wpustu. Przymocowana do panelu listwe nie powinna rozciggac sie na catej dtugosci ptyty. Listwa powinna by¢ przerywana, aby
umozliwi¢ pionowa cyrkulacje powietrza. Stosowane moga byc listwy m.in. ze sklejki lub metalu o profilu ,,Z“. Jesli niemozliwe jest
bezpieczne zastosowanie potgczenia listwy wkretami, elementy moga dodatkowo zostac sklejone.

Metalowy system wieszania— do mocowania paneli Sciennych oferowane sg takze specjalne systemy metalowych wieszakow (patrz rys. 30).
Aby zagwarantowac bezpieczny montaz wybrany system musi by¢ stosowany zgodnie ze wskazéwkami i instrukcjami producenta.

Rysunek 30
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6.1.4 PRZYKLEJANIE

Ptyty kompaktowe mogg takze zosta¢ zamontowane jako panele za pomocg specjalnie do tego przeznaczonego, trwale elastycznego
systemu klejenia, poprzez przyklejenie paneli do stabilnej konstrukcji nosnej. Systemy takie sktadajg sie z kleju, taSmy montazowej oraz
odpowiednich Srodkéw stuzacych do przygotowania klejonych powierzchni. Zadaniem taSmy montazowej jest wstepne unieruchomienie
elementu, natomiast trwate potaczenie uzyskuje sie za pomoca kleju (patrz rys. 31). Nalezy stosowac sie do instrukcji stosowania podanej
przez producenta kleju. Taki system mocowania na klej oferujg miedzy innymi firmy MBE, Innotec i DKS:

Moderne Befestigungs Elemente GmbH - Siemensstrate 1 — D 58706 Menden — www.mbd-gmbh.de

Innotec — Achenstrasse 2 — 6322 Kirchbichl — www.innotec.at
DKS Technik GmbH - Bundesstrate 152b — A-6220 Buch in Tirol - www.dks.at

Klej

Pasy ptyt kompaktowych

TaSma montazowa

Ptyty kompaktowe

Rysunek 31

6.1.5 tACZENIA

Istnieje wiele mozliwosci pionowych i poziomych sposobdw tgczenia ptyt kompaktowych (patrz rys. 32). Nalezy jednak pamietac o
zapewnieniu elementom wystarczajgcego luzu, tzw. przerw dylatacyjnych, na wypadek mozliwych naprezef czy odksztatcefi termicznych.

T~

Rysunek 32

6.2 OCHRONA PRZED UDERZENIAMI LUB CZESCIOWE POKRYCIE SCIAN PANELAMI SCIENNYMI

Ochrona przed uderzeniami lub czeSciowe pokrycie $cian panelami Sciennymi wymagane jest zawsze, gdy Sciany narazone sg na szybsze
zuzycie, na przyktad w szpitalach. Ptyty kompaktowe sg czesto stosowane w szpitalach ze wzgledu na swoja solidnos¢ i tatwos¢
utrzymania. Poza wyktadaniem Scian ptytami do potowy wysokosci, (patrz rys. 33), czesta praktyka jest tez stosowanie ich do czesciowej
ochrony przed uderzeniami. W przypadku zastosowan do czeSciowej ochrony przed uderzeniami ptyty kompaktowe montuje sie
standardowo bezposrednio na $cianie za pomocg widocznych potgczef Srubowych. Ze wzgledu na brak wentylacji za panelami konieczne
jest zastosowanie izolacji paroszczelnej pomiedzy ptyta kompaktowa a Sciang (patrz rys. 34).
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Wspornik ze
stali

Ptyta gipsowo-
wtéknowa
pokryta tapeta

nierdzewnej

Ptyty kompaktowe

Rysunek 33 - panele Scienne do potowy wysokosci Sciany - Rysunek 33 (detal) — rozwigzanie z
sucha zabudowa $cian (konstrukcja nosna) wykorzystaniem kleju

Ptyty
kompaktowe

Izolacja
paroszczelna

Rysunek 34 — Sciana jednowarstwowa z czeSciowa ochrong przed uderzeniami Rysunek 34 (detal) — rozwigzanie z taczeniami Srubowymi

6.3 SCIANKI DZIALOWE SANITARIATOW | PRYSZNICOW

W przypadku gdy ptyty kompaktowe znajdujg zastosowanie w pomieszczeniach
sanitarnych, nalezy zwréci¢ uwage, by w czasie sktadania i montazu elementéw ptyty nie
byty narazone na ciggty kontakt z woda lub wilgocig. Nalezy zapewni¢ tez wtasciwg
wentylacje pomieszczenia. Konieczne jest uzycie wytgcznie nierdzewnych materiatéw do
konstrukcji i wszelkich potgczef. Przy stosowaniu laminatéw kompaktowych w mokrych
pomieszczeniach zalecane jest wzmocnienie potgczef naroznikowych np. poprzez kotki
lub zaciski oraz zastosowanie wodoodpornych systeméw klejacych. W przypadku
zastosowan komercyjnych, gdzie naturalne zuzycie jest wieksze, miedzy podtoga a dolng
krawedzig ptyty nalezy zachowac odlegtoS¢ co najmniej 120 mm - patrz rys. 35.

Rysunek 35

Odstep 120 mm
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Ptyty kompaktowe mogg by¢ rowniez stosowane w niekomercyjnych obiektach sanitarnych, na przyktad w domach prywatnych czy
hotelach. Bardzo istotne jest zapewnienie odpowiedniej wentylacji w pomieszczeniu oraz dopilnowanie, aby po korzystaniu z kabiny
prysznicowej ptyta kompaktowa catkowicie wyschta. Konstrukcje nosne i mocowania musza by¢ wykonane z materiatow niekorodujacych.
Chtonne podtoze, na ktérym ptyty kompaktowe majg zosta¢ zamontowane, takie jak Sciany czy tynk, musi zosta¢ wczes$niej zabezpieczone
wodoodporna, elastyczng izolacja. Izolacja taka zazwyczaj naktadana jest szczotka i zapobiega przenikaniu wody do konstrukcji nosnej.
Musi charakteryzowac sie duzg nieprzepuszczalnoScig. W organizacji zrzeszajgcej podmioty dziatajgce w branzy budowlanej w Niemczech
mozna otrzymac ulotke dotyczaca tego typu produktéw uszczelniajgcych iizolacyjnych: ,Abdichtungin Verbund mit Fliesen und Platten”
(Instalacje uszczelniajace do stosowania z ptytami i ptytkami). W ulotce znaleZz¢ mozna opisy mieszanek uszczelniajgcych do stosowania
w stanie ptynnym do ptytek i ptyt we wnetrzach i na zewnatrz budynkéw, z uwzglednieniem okreslonych klas ekspozycji na wilgo¢

i powierzchni, na ktérych maja by¢ stosowane. Przyktadowo firma Knauf ma w swojej ofercie szczeliwo ,Flachendicht”. Klasy ekspozycji
materiatdw na wilgo¢ muszg by¢ ustalane w porozumieniu z producentami lub dostawcami. Nalezy bezwzglednie przestrzegac instrukcji

producenta dotyczacej przygotowania masy uszczelniajgcej. Ponizej przedstawione zostaty dwie przyktadowe konstrukcje — patrz rys. 36
i37. i

Uszczelni
one
nodtoze

Pas aluminiowy

Kompriband
(tadma uszczelniajgca)

Ptyty kompaktowe

Rysunek 36 — ptyta kompaktowa klejona 1 Rysunek 36 (detal 1) rozwigzanie zastosowane w narozniku

Tasma montazowa
Klej

Silikonowa
fuga

Kompriband
(tasma
uszczelniajgca)

Rysunek 36 (detal 2) — wykofnczenie dolne Rysunek 36 (detal 3) — wykofnczenie gorne
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Pasy ptyt kompaktowych

Rysunek 37 — ptyta kompaktowa klejona 2 Rysunek 37 (detal 1) - rozwigzanie zastosowane w narozniku

Szczelina
powietrz
na

Minimalna
odlegtosc od
posadzki — 50 mm

Podstawa
z kafelkow
Silikonowa fuga

Rysunek 37 (detal 2) — wykofnczenie dolne Rysunek 37 (detal 3) — wykoficzenie gorne

6.4 DRZWI NA ZAWIASACH

Szeroko$¢ drzwi z ptyty kompaktowej nie powinna by¢ wieksza niz ich dtugo$c. Poniewaz rozszerzalno$¢ w kierunku wzdtuznym jest
potowe mniejsza niz w kierunku poprzecznym, zaleca sie wyciecie skrzydta drzwiowego z kierunku wzdtuznego ptyty kompaktowej. Zbyt
duza r6znica temperatur lub wilgotnosci po obu stronach skrzydta moze prowadzi¢ do wypaczenia ptyty. W zwigzku z tym wazne jest
zapewnienie dobrej wentylacji w zastosowaniach takich jak kabiny toaletowe czy szatnie. Czynnikiem decydujgcym o liczbie koniecznych
zawiasow sg: szeroko$¢, wysokos¢ oraz ciezar skrzydta drzwiowego. Inne czynniki, takie jak miejsce zastosowania czy dodatkowe,
oczekiwane obcigzenie drzwi, np. wieszakami na ubrania, moga znacznie r6znic sie w zaleznosci od danego przypadku i musza zostac

wziete pod uwage.

W zwigzku z powyzszym podane informacje (patrz rys. 38) moga stuzyc jedynie jako wskazéwki dla drzwi o grubosci 10 mm i szerokosci do
600 mm. W pozostatych przypadkach zaleca sie prébny montaz. Przy zaktadanych duzych obcigzeniach drzwi mozna zamontowac
dodatkowy zawias max. 100 mm ponizej gérnego zawiasu. Odstep dolnego i gérnego zawiasu od zewnetrznej krawedzi ptyty (X) powinien
wynosi¢ maksymalnie 100 mm. Odpowiednie zawiasy znalez¢ mozna w ofercie takich firm jak HAEFELE czy Prameta (patrz rys. 39).
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bis 2400
L]

bis 1600

i
/
/ bis 900

.
Zrédto: Firma HAEFELE
Zawias specjalistyczny — artykut 344.75.051
Rycina 39

.

Rycina 38 :I:X

6.5 BLATY STOLOW

Laminaty kompaktowe EGGER nadajg sie Swietnie do zastosowania jako blaty np. do biurek, stotéw w biurach, szkotach, salach
konferencyjnych, stotéw roboczych czy laboratoryjnych. Grubo$¢ ptyty, odlegtos¢ mocowan czy dtugosé nawisu wystajgcego poza
kraficowe mocowanie musza by¢ skonfigurowane zgodnie z oczekiwanym obcigzeniem stotu. Ptyta na blat stotu musi miec¢ grubos¢
przynajmniej 10 mm, aby wystarczajgca iloS¢ materiatu umozliwita solidne i bezpieczne osadzenie wkretéw czy kotkéw. Istnieje kilka
mozliwosci przymocowania blatu do bazy czy ndg stotu, wazne jest jednak, aby zapewni¢ montaz wolny od naprezef. Wkrety mozna
wkreci¢ bezposrednio w ptyte albo mozliwe jest uzycie kotkdw rozporowych. Punkty mocowania w podstawie stotu muszg zostac
wprowadzone z wystarczajgca przerwa dylatacyjng; Srednica otworu powinna by¢ 2-3 mm wieksza od Srednicy wkretu — patrz rys. 40.

Grubos¢ ptyty Nawis Odstep mocowari
[mm] [mm] [mm]

10 310 170

12 390 240

13 440 270

Rycina 40

Nawis

Odstep mocowan

Rycina 41
18/20



MORE FROM WOOD. E EGLGER

6.4 MONTAZ ZLEWU

Ptyty kompaktowe sg czesto stosowane jako blaty kuchenne, a takze blaty w obiektach sanitarnych. W przypadku tych zastosowan
konieczny jest montaz zlewozmywakdw i umywalek, a powszechnie stosowane rozwigzania przedstawione zostaty ponizej.

Rysunek 42 Rysunek 42 (detal)

Rysunek 43 Rysunek 43 (detal)

7. Zalecenia dotyczace konserwacji i czyszczenia

Dzieki swojej wytrzymatej, higienicznej i zwartej powierzchni ptyty kompaktowe EGGER nie wymagaja specjalnej pielegnacji. Zasadniczo
wszelkie zabrudzenia czy rozlane substancje jak herbata, kawa, wino itp. powinny zostac¢ niezwtocznie czyszczone, gdyz pozostawienie ich
do wyschniecia utrudnia ich poZniejsze usuniecie. W przypadku niezbednego czyszczenia nalezy uzywac wytgcznie delikatnych Srodkdw
czyszczacych. Szczegblnie nie moga one zawierac substancji Sciernych, gdyz takie Srodki moga spowodowac zmiane stopnia potysku i
zadrapanie powierzchni. Poniewaz moze zdarzyc¢ sie wiele rodzajow zabrudzef, od lekkich i Swiezych do duzych i uporczywych
pozostawionych przez r6zne substancje, niezwykle istotne jest wtasciwe czyszczenie powierzchni ptyty.
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Zmiany techniczne i btedy zastrzezone
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Podczas codziennego uzytku nalezy wzig¢ pod uwage nastepujace wskazdéwki:

Odktadanie zapalonego papierosa na ptyte kompaktowa prowadzi do uszkodzenia powierzchni. Nalezy zawsze uzywac
popielniczki.

Ptyty kompaktowe nie powinny by¢ uzywane jako powierzchnia do krojenia, gdyz moze to spowodowac pozostawienie sladow
nawet na tak odpornej powierzchni jak ptyt kompaktowa. Prosze uzywac za kazdym razem deski do krojenia.

Nalezy unika¢ odstawiania gorgcych naczyn, garnkéw czy patelni, zwtaszcza bezposSrednio z ptyty grzejnej czy piekarnika na
powierzchnie ptyty kompaktowej, gdyz moze to spowodowac zmiane stopnia potysku lub uszkodzenie powierzchni ptyty. Nalezy
zawsze uzywac podstawek odpornych na dziatanie wysokich temperatur.

-
| —

Rozlane ptyny powinny by¢ za kazdym razem niezwtocznie wytarte, zwtaszcza w miejscach wyciec i potaczen, gdyz dtuzsza
l ekspozycja powierzchni ptyty na dziatanie niektérych substancji moze by¢ przyczyng zmian stopnia potysku powierzchni.

Powyzsze wskazdowki dotyczg zwtaszcza matowych powierzchni ptyty kompaktowej, ktdre maja charakterystyczny wyglad i strukture
powierzchni w dotyku, jednak maja tendencje do tatwiejszego powstawania Sladéw zuzycia.

Blizsze informacje na ten temat uzyskajg Pafistwo w broszurze ,Instrukcja czyszczenia i pielegnacji ptyt kompaktowych EGGER”

8. Utylizacja

Ze wzgledu na wysoka wartos¢ opatowa ptyty kompaktowe nadajg sie do termicznej utylizacji w odpowiednich piecach.
Nalezy przy tym wzig¢ pod uwage specyficzne dla danego kraju prawo i przepisy dotyczace utylizacji odpadéw.

Przeprowadzanych wewnatrz firmy testach i w zwigzku z tym bazuja na naszej najbardziej aktualnej wiedzy. Podane informacje sa oparte na doswiadczeniach praktycznych, jak réwniez
badaniach we wtasnych laboratoriach i odzwierciedlaja one obecny stan wiedzy. Dokumentacja jest przeznaczona jedynie do celéw informacyjnych i nie stanowi ona gwarancji
wtasciwosci produktu ani jego dostosowania do odpowiednich zastosowaf. Firma nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek btedy, btedy dotyczace norm ani btedy drukarskie.
Ponadto w zwigzku z ciggtym rozwojem laminatéw EGGER jak i zmianami w normach i dokumentach prawa powszechnego moga zachodzi¢ techniczne zmiany dotyczace produktu.
Zawartos¢ tej ulotki informacyjnej nie powinna w zwiazku z tym by¢ traktowana jako prawnie wigzaca ani jako instrukcja uzytkowania. O ile nie poczyniono odmiennych ustaled, za
obowigzujace uznaje sie nasze Ogdlne Warunki Sprzedazy i Dostaw.
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